[bookmark: _GoBack]1. Технология как источник неограниченного развития производства и общества
Технология- это совокупность знаний о методах получения благ. Слово «технология» происходит от двух греч слов «технос» - ремесло и «логос» - наука. Технология – это наука о способах и методах пере-работки сырья или полуфабрикатов, с помощью кот исх. материалы превращаются в предметы  потреб-ления или средства производства. Процесс их прев-ращения наз-ся техн-им. Входе материального и не-материального произ-ва можно выделить 5стадий произ-ва: 1.подготовка сырья(очистка, сушка, дроб-ление, обогащение, сортировка), 2 хим или физ вза-имодействие ингредиентов, 3 формование неразъе-мных деталей ,4 соединение деталей , 5 контроль качеств готовой продукции. 
Задачами технологии являются: 1 поиск новых технологических отношений, видов сырья, допол-няющих или заменяющие природное сырье; 2 выя-вление наиболее эффективных методов производ-ства и направлений НТП.3 разработка и внедрение производственных техпроцессов для организации эф-ного пр-ва, изготовления продукции высокого качества, пользующейся спросом потребителей.
Входе производства возникают отношения между человеком и предметом труда: человек — наука — техника —производство.
Тех процесс любого пром-ого произ-ва вкл в себя совокупность операций по добыче и перера-ботке сырья в полуфабрикаты или готовую проду-кцию. Каждый тех процесс сможет быть разделен на отдельные операции, выполняемые в определенной последовательности, и представлен в виде тех схемы произ-ва. В тех схеме произ-ва излагается перечень тех операций в необходимой последовательности, оборудование (марки машин), норма выработки продукции.
 Процесс изготовления продукции концент-рирует в себе сведения из многих областей знаний. Чтобы изготавливать товар, необходимы знания о сырье и средствах производства, соответствующей организации  производства, его снабжении, контро-ле, анализе и т.д. , знания о трудовом процессе, а са-мое главное о том, как: заинтересовать человека в ак-тивном труде. Если мы занимаемся производством духовных благ, то дополнительно необходимы знания из области гуманитарных наук.
Основанием общества является производство. Для его осущ. человеку необходимо знание и мастерство. Процесс производства основан на использовании естественных природных процессов, протекающих по своим законам Человек познав эти процессы ис-польз. их в сист. Общественного производства.
Технологическое развитие производства обеспечило достижения и развитие человеческого общества



9. Материальный и энергетический баланс техн процесса
Для описания технологических процессов широко использую материальные и энергетические балансы.
Материальный баланс— это отражение закона сохранения массы веществ в условиях производства. Согласно этому закону, масса исходных веществ (сырья), поступивших для участия в техпроцессе, равна массе веществ (продуктов и отходов), образовавшихся в результате осуществления тех процесса. Как правило, материальный баланс составляется на единицу целевого продукта.
Энергетический баланс— это кол  выражение	^в
Закона сохранения энергии в ходе осуществления тех процесса. Согласно этому закону, количества энергии, потребленной и выделяющейся в ходе процесса, равны. Как и материальный, энергетический баланс составляется на единицу целевого продукта







2. Технология и экономика производства, их функции и взаимосвязь в единой производ-ственной деятельности
«производственная технология»- точная наука, теснейшим образом связана с экономическими дисциплинами, так как практическая целесо-образность и рентабельность всякого процесса производства характеризуется технико-экономи-ческими показателями. На заре человечества воз-никла технология, а при разделении труда появился мастер, который был первым экономистом. Тех отношения - система взаимодействий технологии и экономики, кот отражают цепочкой «человек — наука — техника — производство».
Экономика-это наука о хозяйствовании, кот вкл все вопросы хоз деят-ти на бытовом и общественном уровнях.  Однако первостепенное значение для об-щества имеет производственная деят-ть как источ-ник, обеспечивающий воспроизводство условий существования общества.
Любая произ-ная деят-ть вкл основные действия (они непосредственно осуществляются в цехах и являются чисто технологическими) и вспомогатель-ные  (они осуществляются в административных зда-ниях и кабинетах и напрямую связаны с экономи-кой). Таким образом, производство — это совокуп-ность действий, где технология является базисом, а экономика — надстройкой. Они находятся в тесной диалектической связи между собой. И то общество, которое успешно решает производственные задачи, находится на более высокой ступени развития, что подтверждается реальными практическими приме-рами.
Перед технологией стоят 2 важнейшие задачи:
1)Создание условий для полной реализации возмож-ностей используемого в производстве объективно происходящего процесса. 2)Отыскание более совер-шенного, более производительного процесса, т.е. новой технологии, которая придет на смену старой.
Производственная деятельность является базой экономического роста Республики Беларусь. Технология создает предпосылки для успешной хозяйственной деятельности в целом. Экономика просчитывает эти предпосылки, отбирает наиболее рациональные, которые могут служить концепцией социально-экономического развития Республики Беларусь. В свою очередь, технология опирается на научные сведения о протекании процессов, исполь-зуемых в производстве. Таким образом, ни экономи-ка, ни технология не функционируют сами по себе, а образуют систему диалектически взаимосвязан-ных элементов.

5 Понятие техн процесса
Технол процесс- это программа, последовательность действий для создания потребительской стоимости товара определенного вида. Для вып тех действий необходима техника. Техника – это средства произв, выполн определенные технол действия.
Элементы техпроцесса:1предмет труда (сырье полуфабр) 2 инструмент труда (станки, оборудование) 3субъект труда (люди) Техн действия подразделяются на: 1рабочиедействия - тех действия преобразующие предмет труда в продукт (рабочий ход, техн переход, техн операции и техпроцесс) ; 2вспом. – техдействия создают предпосылки для выполнения раб тех действий (всп ход, всп переход всп операции) их наз функциональными.
На структуру и содержание технологического процесса оказывают влияние две группы факторов: люди и технологические действия. 1.Люди создают технологии с позиции принципов и закономерностей человеческой деятельности 2.Каждый технологический процесс основан на естественном природном процессе (физическом, химическом и т.д.), который имеет свои объективные закономерности, свою логику, содержание и последовательность технологических действий (этапов) определяется закономерностями естественных природных процессов. Человек приносит в технологии их этапность, целенаправленность, иерархичность структуры, а естественный процесс, содержание, последова-тельность, внутреннее взаимовлияние этапов технологии.
Технология считается идеальной, когда требуемые тех действия выполняются, а затраты труда практически отсутствуют. Идеальной - если в основе лежат естественные тех процессы
3.Производственный процесс как объект, изучаемый технологией и экономикой.
Знание тп позволяет специалисту формировать пром. и торговый ассортимент в соответствии с рынком и потребностью. Объектом изучения дисциплины является производство (материа-льное и нематериальное), предметом — техно-логия его осуществления. Производственный процесс-это процесс функционирования предп-риятия и включ. в себя технические и экономии-ческие действия, связанных воедино как произ-водственные действия. Производственный процесс на промышленном предприятии представляет собой совокупность тех операций по непосредственному изготовлению продукции и всп и обсл процессов, обеспечивающих работу осн подразделений.
Классификация  произв процессов:
 - значение и роль в изгот продукции: основные, вспом и обс-луживающие; 
- характер протекания: простые, синтетические и аналитические;
1. Стадии изготовления: заготовительные (загото-вка сырья или полуфабрикатов),обрабатывающие (превращение в готовую продукцию) и выпуска-ющие;
1. Степень непрерывности: прерывистые и непре-рывные;
1. степень техн оснащенности: ручные, частично механиз, комплексно механиз, автоматизиров.;
1. особенности использ оборудования: аппаратур-ные (в замкнутых техн устройствах) и дискрет-ные (каждая операция выполняется рабочим на отдельным станке).
Производственный процесс включает две части — технологию и экономику. Технология создает предпосылки для успешной хозяйст-венной деятельности в целом. Экономика просчитывает эти предпосылки, отбирает наиболее рациональные, которые могут служить концепцией социально-экономического развития. Производство— это совокупность действий, где технология является базисом, а экономика — надстройкой. Таким образом, ни экономика, ни технология не функционируют сами по себе, а образуют систему диалектически взаимосвяза-нных элементов


13.Понятие уровня технологии.
У=( 1/Тж)*( 1/То)
Параметр У дает обобщенную характеристику технологического процесса со стороны затрат как живого, так и прошлого труда. Он называ-ется уровнем технологии и отражает качественную сторону технологического процесса. Значение параметра У остается постоянным все время, пока происходит рационалистическое развитие технологического процесса, так как при нем сущность технологических действий не изменяется. Уровень технологии отражает нематериальный фактор развития технологического процесса — уровень мастерства, с которым живой и прошлый труд используются в технологическом процессе. Каждому технологическому процессу присуще свое значение параметра У, что объясняет потенциальные возможности повышения производительности труда и одновременно предполагает и очерчивает их предел.
В случае известных величин затрат ж и о труда на весь объем прод Q уравнение для расчета величины уровня технологии принимает вид: У=(Q/Тож)* (Q/Т0пр) Тож и Топр - объемные на весь выпуск (Q) затраты живого и прошлого труда соответвенно.   Показатель уровня техн, что следует из зависимости, явл взвещенным  или усредненным по затратам ж и отруда, т.е. его значение не зависит от объема прод.












4. Понятие и предметтехнологии. Анализ разновидностей технологии и их характерист.
Технология как наука изучает (анализирует):
1сущность (содержание) процессов производства разнообразных товаров и услуг;
2 взаимные внутренние связи между мастерством и трудозатратами на изготовление продукта 
3 закономерности развития процессов произво-дства товаров и услуг на базе достигнутого уровня знаний человека об окружающем его мире. Произ-ный процесс изучается технологией и экономикой с разных сторон: технологическая сторона (деятельность) изучается технологией; экономическая — экономикой. Хотя предметы изучения для технологии и экономики различны, оба научных направления преследуют одну цель: при наименьших затратах обеспечить наиболь-ший выпуск качественных товаров. Технология и экономика едины и с содержательной стороны. Технология явл стержнем, т.е основой, связыва-ющей воедино естественные , технологические и экон науки. Причина развития технологии- преобладание потребностей общества над возможностью их удовлетворения будущими средствами производства. Источник развития технологии- достижения науки, которая в настоя-щее время сливается с производством, становятся непосредственно производственной силой.
В современном пром произв техника вместе с людьми реализует технологию в виде последо-вательных техн операций по превращению сырья в готовую продукцию. Техника - средства реали- зации технологии. По виду полученного блага или результата технологии делятся  на матери-альные (создающие материальные продукты) и нематериальные (создающие нематериальные блага, оказывающие услуги). К числу нематери-альных, или социальных, технологий относятся технологии образования, науки, здравоохране-ния, культуры, литературы, искусства и т.д.в материальных технологиях велика роль машин, а в нематериальных — людей, от профессиональ-ных качеств которых полностью зависит резуль-тат.
Роль технологии в жизни общества:
1 Технология является "инструментом" приклад-ного использования всех знаний общества. Без технологии знание остается "мертвым", неисполь-зованным. 
2 технология предопределяет условия использова-ния труда, является "инструментом" сбережения затрат труда и, как следствие, источником благо-получия и материального богатства.
 3 человек, коллектив или государство, лишенные необходимого для их функционирования техноло-гии, в условиях конкуренции лишаются самосто-ятельности и независимости. Только тогда, когда человек владеет технологией, появляется возможность многократного воспроизведения процесса изготовления продукции по заранее известному алгоритму с заранее определенными потребительскими свойствами.


























6. Структура и организация технол процесса
Процесс взаимодействия инструмента на предмет труда представляет собой какой-то естеств процесс (мех, физ, хим). В основе любого тп лежат не желания человека, а законы физики, химии или биологии. От человеческих предпочтений зависит только выбор того или иного естественного процесса. Можно выделить следующие виды воздействии инструмента на материальный предмет труда: точечное; линейное; плоскостное; объемное. Чтобы осущ воздействие инструмента на предмет труда их необходимо совместить в пространстве и во времени.
Технологический переход – совокупность рабочих и  вспомогательных ходов. Для выполнения технолог. перехода необходимо совершать вспом. действия. Вспом.действия-это группа вспом. действий для технолог. переходов более высокого иерархического уровня. Она включ. действия по перезакреплению инструмента и деталей, переналадке оборудования. Тенолог. и вспом. переходы образ. технолог.операцию. Вспом. технолог. операция-это группа вспом. действий (загрузка, выгрузка, закрепление), предшествующей технолог. операции. В ходе техн. процесса мы получаем новый продукт. Технолог. процесс-ряд технолог. И вспом. операций, когда предмет труда преобраз. в продукт. Структура тп:1.к раб.действиям относ. раб. ход, технолог. перех., тех операцию., технолог.процесс;  2.к вспом.: вспом. ход, всп перех.,всп опер. Основой тп явл раб. действие, от них зависит вспом. действие. Суть раб. Действия это воздействие инструмента труда на предмет труда. Суть вспом. Действия совмещать инструмент труда с предметом. Идеальная технолог. хар-ся  тем, что технолог. действия выполняются, а труд не затрачивается.
Технолог. Процесс делится по организации в пространстве и времени: 1.дискретные (прерывные ) тп хар-ся чередованием во времени раб. и вспом. действий (выплавка чугуна); 2.непрерывные,хар-ся непрерывным выполнением раб. и вспом. действия (на разных станках одновременно выполн. раб).
По способу орган. техпроцессы  делятся на переодические, непрерывные и комбинирован..
По кратности обработки сырья:1.с разомкнутой связью (исп.сырья один раз); 2.замкнутой (исп. воды в кожевном произв.); 3.скомбинированной (выраб. кожи).



































7. Затраты труда в ходе осущ технол процессов. Понятие идеальной технологии.
Производ. Труда –это результативность труда, она опред. кол-ом продукции произв. за опред. промежуток времени и кол-ом раб. времени затраченного на произв. ед. продукта. Чем больше прод. изгот., тем выше производ. труда и меньше времени на ед. продукции. Базой для опред. произв. труда служит раб. время.
Произв.труда- это плодотворность труда одного чел. или группы людей. Труд, затрачиваемый на изготовление единицы продукции, состоит из живого и овеществленного Живой труд представляет собой непосредственные затраты времени конкретным работником. Овеществленный (прошлый) труд – это труд, который был затрачен ранее на изготовление оборудования, сырья, используемых при производстве продукции. Более совершенным показателем является производительность общественного труда. чтобы повысить производительность общественного труда необходимо повысить произ жив труда и эф-ней использовать прошлый труд. Снижение общих затрат на ед продукции свидетельствует о росте производительности общественного труда. Повышение производительности труда всегда имеет решающее значение для развития экономики страны, конкретной фирмы.
Факторы роста произв. труда:1.мат.-техн. завис. от качества, уровня развития и степени использ. орудий труда и предметов труда; 2.орган.-эконом. обусл. совершенствованием организ. труда, произв. и управления;3.соц.-эконом. опред. квалиф. сост. кадров, ролью и местом работника в процессе труда; 4.научно-техн.прогресс.
Показателем производительности  служит выработка В =ГВП /Ч,
где ГВП - -годовой объем валовой продукции, руб; Ч - - среднесписочная численность работников предприятия. Чем выше уровень выработки, тем выше и уровень производительности  труда.
Показатель, обратный выработке - трудоемкость продукции: Т = Ч/ВП.
Показатель производительности труда может быть представлен в различных единицах измерения, принятых для исчисления объема производства: в стоимостном, натуральном, условно-натуральном выражении, по трудоемкости — в нормо/часах. Наиболее точно характеризует уровень производительности труда натуральный показатель.
Природные процессы, это те, кот могут сами практически без участия человека создать конечный результат., так как они протекают самопроизвольно главное достоинство– отсутствие затрат на их осуществление. Очевидно, что чем больше самопротекающих природных процессов применяется в тех процессе, тем он дешевле. Технология наз идеальной, когда требуемые тех действия выполняются, а затраты труда практически отсутствуют. необходимо стремиться к использованию именно таких тех процессов.
























8. Параметры и важнейшие технико-экоиом показатели технол процесса,
Процесс производства следует рассматривать как сложную многообразную и многофакторную сферу деятельности, действия которой направлены на производство материальных благ и услуг. Процесс производства характеризуется непрерывным развитием во времени и пространстве, что сказывается и на результатах (эффекте) и результативности (эффективности) производственной  деятельности.   
 В ходе тех процесса приходится определять его экон эффект и его экон эф-ть (т.е. целесообразность)  Экон эффект– затраты труда, выражается чаще всего в нат единицах..
Показатели экономического эффекта:
1)объемные (валовая, товарная, нормативно чистая продукция, прибыль и т.д.). 2)конечные качественные экономические показатели ( валовый внутренний продукт, валовый доход, себестоимость, качество продукции и т.д.) 3)социальные ( повышение уровня жизни, условий труда и т.д.).
Эффективность это результативность использования затрат или ресурсов , соизмерение затрат и эффекта или эффекта и затрат.
Себестоимость и качество промышленной продукции —важнейшие технико-экономические показатели работы предприятия. 
Коэффициент сортности продукции (коэффициент качества продукции) (Кс.пр.=объем продукции 1 сорта/общий объем производства) Объем производства в натуральном выражении, при котором затраты на производство продукции равны стоимости продаж, а прибыль равна нулю, называется точкой безубыточности предприятия. Выработка продукции(В) — количество продукции , вырабатываемой одним работником в единицу времени ,Производительность труда(ПТ) — объем продукции (В),выработанный в единицу времени работниками, занятыми в технологическом или производственном процессе, в совокупности (Ч).Коэффициент использования сырья и материалов (Ки.с.)характеризует технологичность изготовления продукции и равен отношению массы полученной продукции (М) к массе используемого сырья согласно нормативу (Н). Коэффициент использования оборудования(Ки.об.).характеризуется отношением фактически затраченного технологического времени к нормативному.Уровень технологии процесса (Ут) определяется по формуле(Пі — коэф, хар.факт і –е свойство тех процесса;Пн — коэф,харнормативное свойство тех процесса)

































10. Технол развитие как ключевой фактор соверш пром произв.
Абсолютное большинство современных исследователей процессов социально-экономического развития общества считает, что рыночная экономика с ее конкурентной основой является залогом процветания нашей цивилизации. Действительно, конкурентные основы рыночной экономики являются стимулом и необходимым условием развития, но этого далеко не достаточно. Несмотря на то, что в большинстве стран мира существуют рыночные отношения, лишь в немногих из них обеспечены достаточно высокий уровень жизни населения, четкая организованность и стабильность общества, социальная защищенность его членов. Т.О. феноменом, обеспечивающим развитие общества и представляющим собой достаточное условие прогресса, является технология.
Именно технология как таковая определяет не только современное состояние общества, его возможности в освоении окружающего мира, но и перспективы развития государства и социума.
Для нынешнего этапа развития общества характерна объективная тенденция перехода к технологическим формам организации социальной жизни, при этом ведущим элементом данной тенденции является технологическое развитие. Причем развиваются не только технологии как таковые, но и общество посредством его насыщения различными технологиями в сфере производства как благ, так и услуг.
Таким образом, речь идет об осознании того, что технологии являются базовым звеном не только производства, но и общественного прогресса, которое лежит в основе всех социально-экономических и культурно-исторических процессов.
Закономерности тех развития производства имеют большое практическое значение: они позволяют грамотно, научно обоснованно, экономически выгодно управлять функционированием и развитием отдельно взятых предприятия, производственного объединения, региона, что, в свою очередь, отвечает коренным интересам государственного управления.








































12.Рационалистическое развитие и его закон.
Рационалистический путь развития технол процессов предусматривает лишь измен скорости выполнения вспомог или рабочих действий технол процесса путем замещения ж труда прошлым, причем такого замещения, которое приводит к сниж  совокупных трудозатрат на выпуск прод.
Каждое внедряемое технич решение должно отвечать следующим требованиям:
1являться физ осуществимым (соответствовать законам природы, на которых базируется принцип действия технического устройства); 2 быть технически реализуемым (соответствовать ресурсам и научно-техническому потенциалу общества); 3являться эконом выгодным.
Сущность технол действий при рационал развитии заключается в целенаправленных процедурах, которые наиболее часто осущ человек или машина. Поэтому один из вариантов эконом совершен технологии заключается в замене действий человека на действия машин, механизмов и автоматов. Очевидно, что при этом предполагается увеличение затрат прошлого труда в технол процессе, но это увеличение не может быть бесконечным. Оно должно иметь оптимальное соотношение с долей живого труда в технол процессе для того, чтобы обеспечить сниж совокупных затрат труда. Вместе с тем рационал развитие технол процессов носит ограниченный затухающий характер по причине постепенного снижения эффективности от дополнительных затрат прошлого труда. Чем ниже достигнутое значение затрат живого труда, тем большие затраты прошлого труда необходимы для следующего шага развития.
Увеличение объема прошлого труда происходит за счет насыщения производства новыми станками, приспособлениями, автоматическими устройствами, т.е. за счет механизации и автоматизации производственных процессов. В связи с этим необходимо сделать вывод об ограниченной эффективности механизации и автоматизации. Автоматизация производства может быть экономически невыгодной в ряде случаев, и даже полностью автоматизированное производство может быть отсталым в технол плане(иметь устаревшую базовую технологию). Новые базовые технологии — это продукт революционного развития производства, которое является более прогрессивным.
Сформулируем закон рационал развития технолпроцессов: рационал развитие технол процессов предполагает замену действий человека, выполняющего технол процедуры, на действия машин и автоматов, что приводит к увеличению затрат прошлого труда и за счет этого к снижению затрат живого труда, что в целом дает повышение прозводительности труда. Причем по мере эволюционного развития каждое последующее повышение произвол труда требует все больших затрат труда прошлого. При осущ тех процесса челок переносит стоимость прошлого труда на продукт, этот перенос должен оплачиваться в размере перенесенного прошлого труда.






















14. Эволюционное развитие техн процессов и его закономерности
Эволюционный путь развития— это снижение затрат труда на осуществление технол процесса за счет улучшения только вспомог действий и соответствующего снижения трудозатрат. оба вида труда (ж и пр) расходуются на выполнение как рабочих, так и вспомог действий. Эволюционное развитие позволяет сократить долю всп действий по пространственному перемещению предмета труда или инструмента с помощью след методов:  1снижением доли вспомогательных действий непосредственно в области этих действий (обувное производство) 2 путем рационального размещения технологического оборудования; 3 применением новых технологий, например роторных 4снижением доли вспомогательных действий путем повышения технологических возможностей инструмента. (медник наносит внутреннею резьбу и оттачивает край)5 повышение мощности тех процесса, увел объема выпуска продукции Вспомог действия сокращаются на некоторую величину (Δ), что приводит к соответствующему снижению затрат живого (Тж)и прошлого (Тпр) труда. Если на эту часть вспомог действий затрачивается только один вид труда, то, естественно, он и снижается. Эволюционное развитие технол процесса соответствует неограниченному во времени варианту снижения трудозатрат. Сформулируем закон эволюционного развития: эволюционное развитие технол процесса предполагает такие изменения в области вспомог действий, которые приводят к снижению совокупных затрат труда или повышению производительности совокупного труда.
[bookmark: bookmark0]Иногда существует принципиальная возможность полного исключения всп действий и соответствующих затрат. Такое возможно тогда, когда инструмент и предмет труда находятся в постоянном контакте, и не требуется совмещать их в пространстве(например, если в качестве инструмента выступает окружающая среда (воздух).Возможен вариант почти полного исключения затрат на выполнение вспомогательных действий. Для этого надо найти «бесплатное» транспортное средство в виде природных эффектов и явлений. например, течение воды, таяние и образование льда, ветер, дождь, морские приливы и т.д. Очевидно, что когда нельзя применить естественные природные процессы, полное исключение затрат па выполнение вспомогательных действий невозможно по технологическим причинам.

































15. Революц развитие техн процессов и его закономерности
Революционный путь развития— это снижение совокупных затрат труда путем целесообразного видоизменения рабочих действий, а точнее рабочего хода технол процесса как зародыша всех раб действий более высоких иерархических уровней. С повышением иерархии раб действия низших уровней поглощаются действиями высших уровней, что следует из структуры технол процесса. При этом на каждом новом иерархическом уровне к соответствующим раб действиям добавляются вспомог.
Раб действия составляют осн часть всех технол действий, поэтому именно с ними связана доминирующая доля совокупных трудозатрат на выпуск продукции. Причем с учетом того, что в настоящее время технол процессы осуществляются с помощью машин, на выполнение раб действий затрачивается главным образом пр труд. Поэтому существенно снизить затраты прошлого труда в технол процессе можно именно путем революц преобразований.
Революц развитие, так же как и эволюционное, соответствует варианту неограниченного снижения трудозатрат во времени. При этом изменяется пропорция между затратами живого и прошлого труда в сторону увеличения доли живого труда. Этот вывод очевиден, так как новые технологии, как правило, являются недоработанными в рационал и эволюционном плане, т. е. плохо освоены на практике.
Закон ревразвития техпроцессов: целесообразные изменения в области рабочих ходов обеспечивают снижение совокупных затрат труда – как правило, в большей степени за счет снижения затрат прошлого труда. Такое рев развитие позволяет скачкообразно снизить трудозатраты в тех процессе
Направления революц преобразования технол процессов, которые повышают результативность существующих раб действий и позволяют таким путем снижать трудозатраты, следующие.
Повыш технол предмета труда ,т. Е пригодности к обработке способом, предусмотренным имеющимся видом раб хода.
Повыш технол возможностей инструмента. Скорости и режимы, при которых инструмент воздействует на предмет труда, могут быть повыш и улучшены, если преодолеть причины, препятств этому Снижение трудозатрат:1за счет организационных и технических решений; 2 на основе кардинального изменения раб хода с помощью неиспользованных ранее свойств предмета (лазер, ультразвук)
С учетов того, что мы живем в век бурных изменений в технологии производства, потребность в рев-ом обновлении тех процессов будет возникать все чаще.

18. Хим процессы
Химические процессы лежат в основе химическойтехнологии, которая представляет собой науку онаиболее экономных методах и средствах массовой химическойпереработкаприродного и сельскохозяйственного сырья впродуктыпотребления и продукты,применяемые в других отрасляхматериального производства.Гомогеннымипроцессаминазывают такие, в которых все реагирующие вещества находятсяв одной какой-нибудь фазе: газовой (г), твердой (т), жидкой (ж). В этихпроцессах реакция обычно протекает быстрее, чем в гетерогенных. Вгетерогенных процессахучаствуютвещества, находящиеся в разных состояниях (фазах), т.е. в двух или трех фазах.Все химические процессы протекают либо с выделением, либо с поглощениемтеплоты: первые называютсяэкзотермическими,вторые —эндотермическими.По этой причине технологическиепроцессы делятся наобратимыеинеобратимые.Последниепротекают лишь в одном направлении.Катализаторскиепроцессы, называемые катализрм, осущ с целью измененияскорости хим реакцииЭлектрохимическиепроцессыотносятся к такой науке, как электрохимия, котораярассматривает и изучает процессы превращения химической энергии в электрическуюи наоборот


16.Общие принципы классификации технол процессов.
Естест процесс— это последовательные и закономерные изменения в системе (продукте, материале),приводящие к возникновению в ней новых свойств. . Естест процессы можно подразделить на ряд классов: мех, гидромех, тепловые, массообменные, хим, биолог. Классы делятся на подклассы, различающиеся по физ-хим (или физ) сущности процессов. Подклассы в свою очередь делятся на группы процессов, отличающиеся способом осущ или целенаправленности., группы на подгруппы по способу осуществления или отличию агрегатного состояния в-ва  в начале и в конце процесса. Подгруппы на виды по условиям проведения процесса или различию его аппаратного оформления.
Основой механических процессов является мехвоздействие на твердые материалы. К ним относят измельчение, резание, прессование, смешивание, сортирование (разделение неоднородных сыпучих систем).Мех процессы подчиняются законами механики твердых тел, движущей силой которых являются силы мех давления или центробежная сила, разность усилий в различных точках обрабатываемого объекта. Мех процессы происходят с изменением формы матер, но без изменения физ-хим свойств. Гидромех процессы протекают в жидкостных или газовых системах под внешними воздействиями. Основой гидромех процессов является гидростатическое или гидромех воздействие на сырье, матер. К ним относят перемешивание, диспергирование, пенообразование и псевдоожижение, отстаивание, фильтрование, центрифугирование, сепарирование, разделение жидкостных и газовых систем. Основой тепловых процессов является изменение теплового состояния взаимодействующих сред. К ним относят нагревание, охлаждение, выпаривание, конденсацию, фризерование, закаливание, замораживание, размораживание. К тепловым процессам относятся процессы, скорость протекания которых подчиняется законам теплопередачи: перенос тепла от более нагретого тела к менее нагретому. Движущей силой тепловых процессов является разность температур. Основой массообменных процессов является теплопередача, переход вещества из одной фазы в другую. К ним относят абсорбцию, адсорбцию, экстракцию, ректификацию, перегонку, сушку, кристаллизацию, растворение. Движущая сила массообменных процессов представляет собой разность концентраций вещества в различных фазах. Хим процессы подчиняются законам хим кинетики. Вклокисление , гидролиз, сульфитацию. Эти процессы протекают с изменением физико-хим св-в в-в. Биолог процессы осущ с помощью живых микроорганизмов. Они подчиняются биолог законам жизнедеятельности микроорганизмов. вкл процессы микробиологического синтеза, ферментации




























17 Физ процессы в технологии.
Основой мех процессов явл мех воздействие на твердые матер. К ним относят измельчение, резание, прессование, смешивание, сортирование (разделение неоднородных сыпучих систем). Мех процессы описываются законами механики твердых тел, движущей силой которых явл силы мех давления или центробежная сила, разность усилий в различных точках обрабатываемого объекта. Мех процессы происходят с изменением формы матер, но без изменения физ-химсвойств. Измельчение- процесс увеличения поверхности твердых материалов путем их раздавливания, раскалывания, истирания, удара. Измельчение разделяют на: дробление; резание; - измельчение (тонкое протирание).
Смешивание применяют для усреднения количества составных частей сыпучих и пластических материалов. Смешивание широко применяют в химической и пищевой промышленности. Сортировка– исп-ся для разделения смеси на фракции с заданными размерами, цветом ,формой. Виды сортировки: механическая, гидровлическая, воздушная осепарация.
Под прессованием понимают мех обработку различных прод путем избыточного давления. Применяется при брикетировании, гранулировании, формоваи и разл материалов
Гидромехпроцессы протекают в жидкостных или газовых системах под внешними воздействиями. Основой гидромех процессов является гидростатическое или гидромех воздействие на сырье,матер. К ним относят перемешивание, диспергирование, пенообразование и псевдо ожижение, отстаивание, фильтрование, центрифугирование, сепарирование, разделение жидкостных и газовых систем. Скорость этих процессов определяется законами гидро- и аэродинамики, их движущей силой является перепад давлений.
Перемещение жидкостей и газов осуществляется в основном по трубопроводам. Поток вещества внутри трубопровода создается за счет разности давлений на концах трубопровода.
Отстаивание используется в основном для разделения неоднород систем. При отстаивании скорость осаждения невелика, не обеспечивается извлечение из жидкостей самых мелких частиц. Достоинство процессов отстаивания — простота аппаратов и малые энергетические затраты. Процесс разделения суспензий с использованием пористых перегородок, которые задерживают твердую фазу суспензии и пропускают ее жидкую фазу, называется фильтрованием.
Процесс разделения неоднород систем (эмульсий и суспензий) в поле центробежных сил называется центрифугированием. Разделение суспензий проводится в фильтрующих центрифугах, стенки которых имеют отверстия, а на их внутренней стороне укладывается фильтровальная перегородка. Эта перегородка пропускает фильтрат, который движется под действием центробежной силы, задерживая осадок.
Под диспергированием понимают процесс и    измельчения жидких или твердых и газообразных веществ в жидкости, а такжеизмельчение жидких и твердых веществ в газе с целью образования дисперсныхсистем. Среди этих процессов можно выделить три основных: эмульгирование,гомогенизация и распыливание жидкостей.Псевдоожижениемназывается такоесостояние двухфазной системы: твердые частицы - газ (или жидкость), котороехарактеризуется перемещением твердых частиц относительно друг друга за счетподвода энергии от какого-либо источника.
Основойтепловых процессовявлизменение теплового состояния взаимодействующих сред. К ним относят нагревание,охлаждение, выпаривание, конденсацию, фризерование, закаливание, замораживание,размораживание. К тепловым процессам относятся процессы, скорость протеканиякоторых подчиняется законам теплопередачи: перенос тепла от более нагретоготела к менее нагретому. Движущей силой тепл процессов явл разность температур.Тепл процессы нагревания и охлаждения жидкостей и газов, конденсации паровпроводятся в теплообменных аппаратах — теплообменниках.
Нагревание– процессповышения температуры материалов путем подвода к ним теплоты.Испарение -процесс превращенияжидкости в пар путем подвода к ней теплоты.Охлаждение– процесс понижения температуры материалов путем отвода от нихтеплоты.Конденсация– переходвещества из паро- или газообразного состояния в жидкое путем отвода от неготеплоты; осуществляется в конденсаторах.Кристаллизация– процесс выделения в виде кристаллов твердой фазы израстворов и расплавов.Выпаривание–процесс сгущения растворов при кипении.
Массообменныепроцессы-технологическиепроцессы, скорость протекания которых определяется скоростью переноса веществаиз одной фазы в другую конвективной и молекулярной диффузией: адсорбция ,абсорбция, перегонка и ректификация, экстракция, сушка,Абсорбция– селективное (выборочное) поглощение газов или паровжидкими поглотителями – абсорбентами, т.е. переход веществ из газовой фазы вжидкую.Адсорбция– избирательноепоглощение газов, паров или растворенных в жидкостях веществ твердымипоглотителями – адсорбентами, способными поглощать один или несколькокомпонентов из смеси.
Перегонка иректификация-Этораспространенные методы разделения жидких однородных смесей. Происходит переходвеществ из жидкой фазы в паровую, и из паровой в жидкую.Сушка– процесс удаления влаги из материалов путем ее испарения иотвода образовавшихся паров.Экстракция- это извлечение из сложного по составу вещества одного или несколькихкомпонентов с помощью растворителя, способного растворить только вещество,подвергшееся экстракции

19.Биолог процессывтехнологии.
Биолог процессыосущ с помощьюживых микроорганизмов. Они подчиняются биолог законам жизнедеятельностимикроорганизмов. Примером может служить процесс приготовления дрожжевого теста,сквашивание молока, квашение капусты и . др.
Основнымпроцессом, используемым в традиционной биотехнологии, является брожение.
Брожение(ферментация)— процесс расщепления органических веществ, преимущественно углеводов, наболее простые соединения под влиянием микроорганизмов или выделенных из нихферментов.Спиртовое брожениепротекает в несколько стадий ииспользуется для промышленного получения этила (в основном из зерна ржи) дляалкогольных напитков, в виноделии, пивоварении и при подготовке теста вхлебопекарной промышленности.Молочнокислое брожениеимеетбольшое значение при получении различных молочных продуктов (кефир,простокваша и др.), квашении овощей (например, капусты), силосовании кормов дляживотных (в сельском хозяйстве).
Пропионово-кислоеброжениеиспользуется в молочной промышленности для изготовления многих твердых сыров.
Метановоеброжениевстречается в природе в заболоченных водоемах. Они исп-ся в пром и бытовыхочистных сооружениях для обезвреживания органических сточных вод.Микробиологическийсинтез– наука, изучающая промышленное получение веществ с помощьюмикроорганизмов.


















20. Понятие системытехн процессов. Исторические этапы развития систем техн процессов
Система— целоесостоящее из частей множество элементов, находящихся в отношениях и связяхдруг с другом. Объект можсг рассматриваться как система, если он облапаетследующими признаками :
1явл	подсистемой для системы более высокогоуровня;2состоитиз иерархии подсистем более низкого уровня; 3сущесгвует	системообразующий параметр,определяющий близость элементов, объединение их в целое;4 сущили заданы связимежду элементами;5 с	окружением внесистемы взаимодействует, как единое целое;6 остается	сама собой при изменении внешних условий или внутреннегосостояния;
Единствофункционирования обеспечивается наличием связей координации. Такое условиеявляется необходимым и достаточным.
Технол системаминазываютсовокупность взаимосвязанных технол процессов. Технол системы создаются людьмис целью выполнения количественно или качественно новой функции. Вид новойфункции опред в свою очередь, видом элементов и связей, образующих технолсистему (подробнее рассмотрим далее). Создание технол систем имеет цельюобеспечить повышение произвол труда.
Элемент технологической системы,не выполняющий свои функции на требуемом уровне, выходит из строя, отторгаетсясистемой (слабые элементы и элементы на более высоком уровне, заставляетфункционировать систему в запредельном для нее режиме).
Этапы:ПервойИсторической формой систем тех процессов былицеха ремесленников,объединявшие работников одной специальности.Каждый ремесленник выполнял в цехе весь комплекс работ, необходимый для выпускапродукта, осуществлял свой тех процесс. На след историческом этапе появилосьмануфактурное производство, основанноена общественном разделении труда. Т.о. вся сов-ть тех действий кот в цехевыполнял 1 ремесленник, была расчленена на части (тех операции), каждую из котвыполнял отдельный исполнитель.Машинноепроизводствовозникло в рез-те промышленного переворота во второй половине18 в. На смену человеку, вручную приводящему в действие инструмент, пришлимашины и механизмы. След этап истор развития –возникновение объединений, отраслей народного хоз-ва, монополий,концернов.

































21. Классификациятехн систем производства, закономерности их формирования и функционирования.
Закономерностиформированию дают сведения о внутреннем строении тех систем, об их структуре.Системы тех процессов состоят из элементов и связей между ними.
Технол системыклассифицируют по:Структуре(параллельные, последовательные, комбинированные);По уровню иерархии(ТП, цех, отрасль, концерны, отраслевыекомплексы);По уровню автоматизации(Механизированные, автоматизированные, автоматические);По уровню специализации(специальные, специализированные,универсальные).
Системы технолпроцессии состоят из элементов и связей между ними. В ходе этапов развитиятехнол систем были выявлены дна вида связей —информацпо обмену опытомимат(по предмету труда).
Вид связей кардинальноменяет состав и характеристики технол систем, видом связей системы отличаютсядруг от друга. Элементы тех систем относительно постоянны, тоесть состоят изтех процессов, а тех процессы из тех операций, операции – из тех переходов, атех переходы из тех ходов.
Элементыпараллельной системыне зависят другот друга по мат потокам сырья(предметным связям), но соединены информационнымисвязями, кот служат для передачи умения и мастерства по изготовлению того илииного продукта. В последовательной системе элементы жестко связаны между собойпредметными связями: продукт первого элемента системы становится сырьем длявторого и тд. (система с жесткими связями). В чистом виде ни пар. Нипоследовательнее системы не встречаются - чащекомбинированные.
Вусловиях рын отношений каждый собственник отделяется от другого производителяграницами частной собственности с целью получения самого дешевого и качпродукта. В усл рын отношений и огранич част собственности вознимает промшпионаж, в виду преград к информационному обмену. Но гос-ву отсутствие обменаинф-ции между отдельными собственниками невыгодно поскольку нерациональноиспользуются сырьевые, чел и денресурсы.
Перед любымпредприятием, отраслью, народнохозяйственным комплексом государства встают двезадачи:	1 постоянное наращиваниеобъема выпуска (производительности), труда);2 обеспечение технологическогоразвития производства.

































22.Закономерности развития и оптимизация технологических систем
Развитиетех систем во многом напоминает развитие тех процессов: Рационалистическоеразвитие - предполагает взаимозамещениеживого труда прошлым, относящиеся к любым действиям из всей совокупности техдействий системы тех процессов.Эволюционное развитиесистемтехнологических процессов предусматривает снижение совокупных затрат труда засчет улучшения вспомогательных действий как внутри элементов системы, так и заих пределами (в области системных технологических связей). Например,сокращение расстояния перемещения предмета труда между элементамипоследовательной технологической системы приведет к снижению трудозатрат.Революционное развитиесистем технологических процессов предусматриваетповышение результативности функциональных (рабочих) действий или ихпринципиальную замену и практически не отличается от рассмотренного ранеесоответствующего типа развития технологического процесса.
Кромерац.эвол и рев развития на уровне систем технологических процессов может бытьосуществлена процедура оптимизации, позволяющая также повыситьпроизводительность труда.
Подоптимизациейпонимаютполучение большей отдачи от имеющихся технологических систем без качественногоизменения элементов, т.е. достигается наиболее благоприятное сочетаниеэлементов и связей в технологической системе . Условием оптимизации являетсямаксимум системного выпуска при постоянстве затрат прошлого и живого труда всистеме до и после оптимизации.
Оптимизация,как правило, не требуетдополнительных материальных затрат.
Цель процедуроптимизации и развития одна: улучшить соотношение между затратами и выпуском,но достигается она по-разному. Оптимизация же предполагает получение большегорезультата при прежних затратах.










































23. Понятие технических систем, законы строения и развития технических систем
Тех система вкл в себя пространственную сов-ть взаимосвязанных элементов, образующих нечто целое, предназначенное для выполнения одной или нескольких функций, и необходимых или непосредственно человеку или другим тех устро-йствам. Очевидно, что тех система является мате-риальной системой. Ее можно изучать, совершен-ствовать, целенаправленно видоизменяя состав-ные элементы. Важнейшими составными элемен-тами любой технической системы являются: рабо-чий орган(исполнительный механизм), источник энергии (привод), трансмиссия (передаточный ме-ханизм) и орган управления. А ким образом, целе-направленное создание новой технической систе-мы проходит следующие этапы: потребность че-ловека (общества)— возникновение идеи — по-иск соответствующих знаний — определение принципа действия системы — выбор рабочего органа — подбор остальных элементов системы.
Система будет работоспособной, если минима-льно работоспособными будут все четыре орга-на. Повышение работоспособности (функцио-нальности) системы происходит за счет совершенствования всех ее органов Законы строе-ния: 1Закон соответствия между функцией и структурой. Суть данного закона состоит в том, что в правильно спроектированной технической системе каждый элемент — от сложных узлов до простых деталей имеет вполне определенную функцию (назначение) по обеспечению работы этой системы. Таким образом, у правильно спро-ектированных технических систем нет лишних деталей. 2Законкорреляции параметров одноро-дного ряда технических систем .К однородному ряду относятся такие технические системы, ко-торые имеют одинаковые функцию, структуру, условия работы (в смысле взаимо-действия с предметами труда и окружающей средой) и отличаются только значениями главного параметра (например, размера). 3Закон симметрии технических систем .Техническая система, ис-пытывающая воздействие среды в виде потоков вещества, энергии или инфор-мации, должна иметь определенный вид симметрии. 4Закон гомологических рядов .Закон гомологических рядов в наследственной измен-чивости был сформулирован Н.И.Вавиловым, установившим параллелизм в изменчивости родственных групп растений. Законы развития: 1Закон прогрессивной эволюции техники. Его суть состоит в том, что в техническом объекте с одинаковой функцией каждый переход от поколения к поколению вызван устранением возникшего главного дефекта(дефектов), связанным с улучшением какого-либо критерия (показателя) развития при наличии определенных технико-экономических условий. 2Закон стадийного развития технических систем. Любая техническая система в своем развитии проходит четыре основные стадии: технологическая функция,э нергетическая функция, функцию управления процессом, функцию планирования, Переход к очередной стадии происходит при исчерпании природных возможностей человека в улучшении показателей выполнения фундаментальной функции —удовлетворение потребностей общества.





















24 Методы и модели оценки научно-техническогоразвития производства.
Существующиев настоящее время методы оценки качестваиразвития производства можно объединить в три основныегруппы. Классификация имеющихсяметодов базируется наиспользованиикаждой из групп принципиально нового подхода,а именно:экономического; технократического ,системного .
1Экономическийподходпредусматривает сравнение отдельных мероприятий и производственных систем наоснове соответствующих затрат и результатов.
1.1Метод сравнительных издержек1.2Метод сравнений результирующих показателейпроизводственно-хозяйственной деятельности.1.3Метод«производственной функции».14 Метод оценки производства с помощьюпараметра приведенных затрат.
2.Технократический подход.Основан на анализе технологических процессов спомощью изобретательской деятельности.
3.Системныйподходк описанию развитияпроизводственного процесса исходит из утверждения, что оно подчиняется своимвнутренним закономерностям, выявление и формирование которых позволитустановить основные направления этого развития.В рамках системного подходасущ несколько моделей развития тех процессов1. Модель В. А.Трапезникова2.Модель динамического оптимума А. И. Каца.3.МодельМ. Д. Дворицына.
Сравнение трех рассмотренных выше подходов к оценкепроизводства позволяет сделать очевидный вывод о преимуществах системногоподхода по сравнению с экономическимитехнократическим. Системный подход направлен напознаниетехнологической сущности производства, котороеобъясняет качественное состояние производства, его экономические показатели,и, что особенно ценно, — путиразвития.

35.Важнейшие технологические процессы сборочного производства (основы технологииполучения разъемных и неразъемных соединений).
Сборочноепрои-во явл заключительным этапом изготовления машин в машиностроении. При сборкеосновным видом работ является осущест-вление различных соединений и сопряжений деталей. Использование данных технологических операций дает возможностьполучать разъемные и неразъемные, подвижные и неподвижные соединения исопряжения двух или нескольких деталей (или узлов), что осуществляетсяиспользованием различных типов технологического оборудования и оснастки. Кразъемным(демонтируемым) соединениям относят такие, которые могут быть полностьюразобраны без повреждения составляющих их частей и крепежных деталей.
Кразъемным соединениям относят, в частности, резьбовые, штифтовые, шпоночные,шлицевые и клиновые. Остальныесоединения относят кнеразъемным, которые в свою очередь подразделяютсяна две группы. ни используются, как правило, при сборке готовых деталей. Ковторой группе относят соединения, осуществляемые с помощью сварки, пайки,клепки, склеивания.




















25.Состав и структура хозяйственного комплексаРеспублики Беларусь.
Произв деят –основа совр цивилизации, источник созданеия благ для общества, в основе любойпроиз деят лежат тех процессы и тех системы те части произ систем и народно-хозкомплексов. Хозяйственный комплекс должен характеризоваться устойчивыми связямимежду составляющими его элементами (предприятиями, организациями и другимипроизводственными объединениями).
РБунаследовала отраслевую структуру хоз кот сейчас переживает периодтрансформации, приводящей к образованию новых интеграционных структур, которыестановятся многоотраслевыми или межотраслевыми.
Состав и структуруобщественного производства Республики Беларусь по ряду основополагающихпризнаков.
По продуктовомупризнакувсе субъекты хозяйствования можно сгруппировать в две сферы производственнойдеятельности: производства товаров (промышленность, сельское хозяйство,строительство, лесное хозяйство) и услуг (транспорт, связь, торговля,здравоохранение, образование, наука, культура и т.д.).
Поорганизационно-технологическому признакув структуре общественногопроизводства Республики Беларусь можно выделить следующие хозяйственныекомплексы: топливно-энергетический; машиностроительный;социально-потребительский; химико-лесной; строительный; аграрно промышленный;коммуникационный (транспорт и связь); социально-культурный.

26Технологические особенности машиностроительного комплекса
МК представляетсобой комбинированную систему предприятий машиностроения и металлообработки, атакже смежных и вспомог производств и организаций (проектных,конструкгорско-технологических, научно- исследовательских). Организационно итехнологически целесообразно включать в состав комплекса также предприятияметаллургии, так как они обеспечивают осн сырьем машиностроительноепроизводство. Машиностроение нашей страны выпускает разнообразные средствапроизводства, транспорт, а также предметы потребления. Определяющее значениедля машиностроительного комплекса РБ имеют следующие специализированныепроизводства: автомобильная промышленность; тракторное и сельскохозяйственноемашиностроение; станкостроительная и инструментальная промышленность;приборостроительная, радио- и электротехническая, электронная,оптико-механическая промышленность; металлообработка, строительное, дорожное икоммунальное машиностроение; машиностроение для легкой и пищевойпромышленности.
Машиностроительныйкомплекс является основным поставщиком орудий и средств труда для всего общественногопроизводства страны





















27. Технолособенности социально-потреб комплекса
Социально-потребительскийкомплекс является комбинированной технологической системой, объединяющей производства,связанные с выпуском потребительских товаров и услуг, преимущественнообеспечивающих жизнедеятельность населения. Вструктуру данного комплекса входят следующие подкомплексы: легкаяпромышленность; торговля и общественное питание; бытовое обслуживание;жилищно-коммунальноехозяйство.
Легкаяпромышленностьпредставляет собой совокупность производств, перерабатывающих сельскохозяйственное и химическое сырье в ткани, одежду, обувь и другиепредметы потребления, а также в изделия производственно-техническогоназначения. В первую очередь она представлена текстильной, швейной икожевенно-обувной промышленностью. С точки зрения технологических принциповпереработки сырья в готовую продукцию в данном подкомплексе используются вбольшей степени механические и в меньшей — химические и тепловые процессы.
Торговляявляетсяобособившейся в результате общественного разделения труда совокупностьюпредприятий, связанных с посреднической деятельностью по купле-продаже товаров.(Исп в большей степени используютсямеханические и тепловые процессы.)
Общественноепитание— совокупность специализированных производств,занятых выпуском готовой пищевой продукции и ее реализацией населению черезсобственную сеть (рестораны, кафе, столовые, буфеты и т.д.).
(используются в равной степени все базовыепроцессы: механические, гидромеханические, тепловые, массообменные, химические,биологические)
Бытовоеобслуживаниесовокупность специализированных предприятий иорганизаций, работающих непосредственноиндивидуальными заказчиками ипредоставляющих им разнообразные бытовые услуги, такие как изготовление продукциидля личного потребления по индивидуальным заказам, ремонт сложно-техническихизделий, используемых в быту, и т.д (используются в равной степени все базовыепроцессы, за исключением биологических: механические, гидромеханические,тепловые, массообменные, химические.)
Жилищно-коммунальноехозяйствопредназначено для обеспечения воспроизводства исодержания жилищного фонда, а также доведения жилищно-коммунальных услуг донаселения.( в равной степени используются все базовые технологическиепроцессы)

28 Технолособенности химико-лесного комплекса
Химико-лесной комплекс является комбинированной технологическойсистемой,включающей в себя следующиеподкомплексы: Хи мический и нефтехимический подкомплексРеспубликиБеларусь включает предприятия по производству минеральных кислот и удобрений(азотных, фосфорных, калийных); химических волокон; резинотехнических изделийи шин; полимерных материалов и изделий; лакокрасочных материалов,синтетических моющих средств (исп химико-технологические процессы, а такжетепловые и массообменные) Лесохозяйст-венный подко-мплекс Республики Беларусь включает в себя совокупность производств, связанных с воспроизводством, охраной, защитойлесных ресурсов, заготовкой и первичной переработкой древесины, а такжепереработкой их отходов.(используются механические процессы, а также частично— химические) Лесопромышленный подкомплекс Республики Беларусь представлен в первую очередь предприятиями лесопильнойпромышленности, по производству древесных строительных материалов иконструкций, мебели, бумаги и картона, продуктов химической переработкидревесного сырья.(в одинаковой степени используются механические и химическиепроцессы) Химико-леснойкомплекс республики имеет устойчивые технологические связи практически со всемихозяйственными комплексами Беларуси и зарубежных стран — как по поставкамсвоей продукции, так и но закупкам исходного сырья и оборудования.
29Технологические особенности агропромышленного комплекса
Аграрно-промышленныйкомплекс (АПК) — совокупность технологически связанных производств,осуществляющих производство сельскохозяйственного сырья и его первичную переработкув пищевую продукцию и сырье для последующего использования в другиххозяйственных комплексах (например, в химической и легкой промышленности).
Агропромышленныйкомплекс является комбинированной технологической системой и структурно состоитиз двух сфер: производственной и обслуживающей.
Производственная сфера АПКвключает в себя:сельское хозяйство (земледелие и животноводство); рыбное хозяйство (речное,прудовое); мукомольно-крупяное и комбикормовое производство; пищевуюпромышленность;
производства,связанные с первичной переработкой сельскохозяйственной продукции для нуждлегкой и химической промышленности; предприятия по техническому обслуживанию иремонту сельскохозяйственной техники; предприятия по созданию и обслуживаниюпроизводственной инфраструктуры сельского хозяйства, включая сельскоепроизводственное строительство.
Обслуживающая сфера АПКвключает в себя предприятия, обеспечивающие заготовку, хранение,транспортирование и реализацию сельскохозяйственной продукции, а также осуществляющиеиные действия (например, материально-техническое снабжение). (используются вравной степени все базовые технологические процессы)
Технологическиагропромышленный комплекс в первую очередь связан с торговлей, а такжепоставляет готовую продукцию общественному питанию и сырье — легкой и химическойпромышленности, получая соответствующее оборудование и комплектующие отмашиностроительного комплекса.

30Технологические особенности строительного комплекса
Строительпыйкомплекс является комбинированной технологической системой предприятий,объединений, организаций, деятельность которых направлена на разработку,создание и реконструкцию строительных объектов производственного и непроизводственногоназначения (зданий, сооружений, объектов инфраструктуры), а также наизготовление строительных материалов и изделий.
Строительныйкомплекс включает в свой состав два сектора: капитальное строительство ипромышленность строительных материалов.
Капитальноестроительствов зависимости от вида сооружаемого объекта подразделяется на промышленное,сельскохозяйственное, энергетическое, жилищно-коммунальное, транспортное и др.При этом капитальное строительство выполняет как собственно строительные, таки монтажные работы, в том числе проектно-изыскательские, а также бурение нефтяныхи газовых скважин. (используются преимущественно механические процессы)
Промышленностьстроительных материалов и изделийзанятапроизводством продукции, используемой в строительных работах, а такжепредметов потребления. Важнейшими ее составными элементами являются:керамическая и стекольная промышленность, производство минеральных вяжущих веществ(портландцемента и строительной извести), изделий и конструкций из железобетонаи др. (используются преимущественно химические, гидромеханические,механические, тепловые и массообменные процессы)
Строительныйкомплекс технологически связан со всеми хозяйственными комплексами, так каксоздание илиреконструкция любого субъекта хозяйствования связаны спроведением строительных или монтажных работ.



31.Технолгические особенности коммунального комплекса. Техн особенностисоц-культурного комплекса
Коммуникационныйкомплекс- комбинированная технологическая система, предназначенная для перевозкиразнообразных объектов (грузов и пассажиров), передачи и распространения информации,а также обеспечения стабильного функционирования субъектов хозяйствования иорганов управления государством.
В составкоммуникационного комплекса входят два технологически различающихсяподкомплекса: транспорт и связь.
Транспорт— сфера деятельности по перевозкематериальных объектов и населения. Она является элементом, формирующиминфраструктуру общественного производства через обеспечение взаимосвязей всехего элементов. Велика роль транспорта в развитии связей не только внутристраны, но и на международном уровне.
Связьэлементкоммуникационного комплекса, обеспечивающий передачу, прием и распространениеинформационных потоков с помощью различных технических средств.
Потехнологическому принципу различают следующие виды связи:
почтовую,электрическую телеграфная телефонная связь(Радиосвязь,Сотоваясвязь , Спутниковая связь, Пейджинговая связь)электронная почта
Как и торговля, коммуникационный комплекс обеспечивает устойчивыетехнологические связи между хозяйственными комплексами,освобождаетих от необходимости решать проблемытранспортирования сырья и произведенной продукции, что в свою очередь позволяеттоваропроизводителям в большей степени концентрировать свои усилия наусовершенствовании собственного производства.
Социально-культурныйкомплексфункционально предназначен для оказания населениюсоциально значимых услуг. Результатом деятельности производственных элементовданного комплекса является формирование грамотного, физически здорового идуховно богатого гражданина.
Основными структурными элементами данного комплекса являются:
1образование (дошкольное, базовое, среднее,профессионально-техническое, среднее специальное, высшее); 2здравоохранение(поликлиники, клинические больницы, санатории, профилактории, аптеки,диспансеры и другие специализированные учреждения) 3 физическая культура испорт (соответствующие сеть и инфраструктура разнообразных спортивныхсооружений);4 культура и искусство (театры и музыкальные учреждения, музеи,библиотеки, клубы, кинотеатры, музыкальные образовательные учреждения и др.)
Трудно переоценить роль и значение данного комплексав повышении общественного благосостояния, улучшении качества жизни населения,обеспечении социальной стабильности в обществе.






















32.Общиесведения о машинах, машиностроении, технологической структуре и технологическихособенностях машиностроительного производства и направлениях его развития.
Машиностроениезанимает ведущее положение среди других хозяйственных комплексов. Это обусловленотем, что основные производственные процессы во всех отраслях промышленности,строительства и сельском хозяйстве выполняют разнообразные машины. Поэтомупервостепенная роль в техническом перевооружении всего общественногопроизводства нашей страны, повышении его технического уровня, улучшении качественныхпоказателей всех сфер деятельности принадлежит машиностроению.
Машиностроениеявляется технической основой функционирования и развития общественногопроизводства. Только в результате насыщения всех отраслей народного хозяйствавысокопроизводительными машинами, внедрения комплексной механизации иавтоматизации производства можно добиться такого повышения производительноститруда и расширения выпуска различной продукции, чтобы были удовлетворены материальныеи культурные потребности общества. От степени совершенства деталеймашинзависит качество машины в целом, а именно качество будет определятьконкурентоспособность продукции машиностроения в XXI в.
Основныминаправленияминаучно-технологическогопрогресса в машиностроении являются: 1 техническое совершенствование иобновление конструкций машин в условиях непрерывно возрастающих и усложняющихсятребований;2 повышение в экономически оправданных пределах единичных мощностеймашин и оборудования;3 уменьшение затрат на производство машин в расчете наединицу производительности; 4снижение удельной металлоемкости иэнергопотребления машин и оборудования;
Процессизготовления машин на машиностроительном предприятии подразделяется наосновное(обработка металлов давлением,спец методы литья, сварка, литье в песчано-глинистые формы), вспомогательное(обработка металлов резанием, спец методыобработки материалов, термическая обработка металлов, химико-термическаяобработка материалов)иобслуживающеепроизводство(сборка,отделка, окраска, нанесение покрытий.).
































33.Важнейшиетехнологические процессы заготовительного производства (основы технологииобработки материалов давлением и литейного производства).
Важнейшими техпроцессами заготовительного произ-ва в машиностроении явл обработка металловдавлением и литейное прои-во.
1)Обработкаматериалов давлением является одним из наиболее распространенных ипрогрессивных способов обработки, так как по сравнению с другими методами онаобеспечивает меньшие потери металла, высокую производительность, относительномалую трудоемкость, увеличение прочности металла, широкие возможностимеханизации и автоматизации технологических процессов/Заготовки, получаемыеобработкой давлением, имеют минимальные припуски на механическую обработку, аиногда и не требуют такой обработки. Методы:Прокатка– сущность заключается в деформировании металла путемобжатия между вращающимися валками прокатного стана, в рез-те чего происходитизменение формы заготовки.Волочение– процесс протягивания на волочильном стане прутка через отверстие волочильнойдоски.Прессование- процесс выдавливания металла, заключенного взамкнутый объем цилиндра-матрицы через отверстие в матрице.Свободнаковка– процесс горячей обработки металлов давлением.Штамповка– процессдеформацииметалла в горячем или холодном состоянии, в ходе еот течение металла ограниченостенками рабочей поверхности спец инструмента – штампа.
2)Литейноепроизводство — совокупность технологических процессов получения фасонныхизделий (отливок) путем заливки расплавленного металла в полую форму,воспроизводящую очертания и имеющую размеры будущей детали» Литье являетсяодним из важнейших и наиболеераспространенныхспособов изготовления заготовок, деталейиготовойпродукции.
Сущность процессалитья заключается в том, что расплавленный металл определенного химическогосостава заливается в заранее приготовленную литейную форму, полость которой посвоим размерам и конфигурации соответствует форме и размерам требуемой заготовки.После остывания заготовку, деталь или готовое изделие извлекают из формы.Литейные формы могут быть разового и многократного применения.



































34.Важнейшиетехнологические процессы обрабатывающего производства в машиностроении (основытехнологии обработки металлов резанием, термической и химико-термическойобработки).
Важнейшимитехнологическими процессами обрабатывающего производства в машиностроенииявляются обработка металлов резанием, термическая и химико-термическая обработка,а также окраска и нанесение защитных покрытий. При этом основным исходнымсырьем обрабатывающего производства являются заготовки деталей машин, аготовой продукцией — непосредственно детали будущих машин.
Рассмотримосновные методы и параметры данных процессов.
Обработка металловрезанием(механическая обработка) —технологический процесс снятия режущим инструментом с поверхности заготовкислоя металла для получения обработанной поверхности требуемой точностигеометрической формы, размеров и качества. (точение, сверление, фрезерование,строгание, шлифование) Технологический процесстермической обработкипредставляет собой совокупность операцийнагрева, выдержки и охлаждения, проводимых в определенной последовательности сцелью изменения внутреннего строения материалов (преимущественно металлическихсплавов) и получения необходимых свойств.(отжиг, нормализация, закалка,отпуск). Технологический процессхимико-термическойобработкиоснован па явлении диффузии, т.е. проникновении в поверхностныеслои материала атомов различных элементов, образующих с этими поверхностнымислоями хим соединения или растворяющихся в них(цементация, азотирование,цианирование, диффузионная металлизация)






36Общиесведения о легкой промышленности, ее продукции, технологической структуре,технологических особенностях и направлениях развития.
Легкаяпромышленность представляет собой совокупность отраслей и производств,перерабатывающих сельскохозяйственное и химическое сырье и выпускающих ткани,одежду, обувь и другие предметы потребления.
Текстильнаяподотрасльпредставлена 19 предприятиями, которые производят различные виды тканей:хлопчатобумажные, льняные, шерстяные и шелковые, пряжу всех видов, нетканыематериалы, ковры и ковровые изделия, текстильную галантерею, швейные нитки. Всоставтрикотажной подотрасливходят 16 предприятий, которыепроизводят трикотажные изделия верхнего ассортимента и изделия бельевогоассортимента, а также чулочно-носочные изделия. В составешвейнойподотрасли26 предприятий. Их основная продукция мужские иженские костюмы, пальто, детская одежда, белье, головные уборы, меховыеизделия.Кожевеннообувная подотрасльпредставлена 37предггриятиями, выпускающими кожи для верха и подкладки обуви, ко жишорно-седельные, кожи технические, кожи одежно-галантерейные, обувь различногоназначения, кожевенно-галантерейные изделия, искусственную кожу и меховыеизделия.
Легкаяпромышленность является одной из важнейших составных частей промышленногокомплекса Республики Беларусь. Доля изделий легкой промышленности в общемобъеме товарооборота непродовольственных товаров составляет40 %.Четвертая часть продукции легкойпромышленности поставляется на экспорт, причем не только в страны СНГ, но и вдальнее зарубежье (Великобританию, Данию, Польшу,CIIIA,Нидерланды,Чехию и др.). На протяжении почти всего XX в. легкая промышленность была однойиз ведущих отраслей промышленного комплекса республики.


 37 Общие сведения о текстильных материалах.Основы технологии производства текстильных волокон и нитей (натуральных ихимических). Основные этапы производства пряжи.
К текстильнымотносятся материалы, состоящие из текстильных волокон и нитей, и, конечно, самиволокна и нити.
Текстильныематериалы служат для удовлетворения потребностей человека в одежде, бытовых ихозяйственных вещах (постельное белье и одеяла, полотенца, скатерти, салфетки,отделочные материалы, занавески, ковры и др.). Текстильные материалыиспользуются почти во всех отраслях промышленности. Широкое применение онинашли в технике. Медицина применяет их в качестве перевязочных и протезныхматериалов. Также текстильные материалы используются при оформлении интерьератеатральных, клубных школьных помещений, в переплетном деле.
Сами исходныетекстильные материалы слагаются из волок- нообразующих полимерных веществ. Поисточникам получения волокна и нити делят на два типа — натуральные и химические.
К натуральнымотносятся волокна и нити, которые образуются в природе без непосредственногоучастия человека, например, развиваются в растениях (хлопок, лубяные волокна(лен, пенька, джут и др.), на коже животных (шерсть), выделяются железаминасекомых (шелк).
Химическиеволокна и нити изготавливаются заводским путем в результате проведенияразличных химических, физико-химических и других процессов и подразделяются наискусственные, которые производят из природных полимеров, и синтетические,для получения которых сами полимеры предварительно синтезируют из болеепростых соединений (мономеров)
Пряжувырабатывают как из одного вида волокон, так и из их смеси. Прядениебольшинства текстильных волокон состоит из следующих основных операций: приемкаволокон но качеству, подбор сырья и составление смеси, рыхление, трепание, чесание,выравнивание лент, утонение лент, прядение.








































38Основы технологии ткацкого производства. Основы технологии трикотажногопроизводства. Основы технологии нетканых текстильных материалов.
Вткачествеиспользуют однороднуюразличного волокнистого состава и смешанную пряжу, крученые, фасонные и другиенити. В зависимости от волокнистого состава получаемые ткани подразделяют наклассы: хлопчатобумажные, льняные, шерстяные и шелковые. Получение каждогокласса тканей имеет свою специфику, как в процессах ткачества, так и в процессахотделки. Поэтому, как правило, ткацкие (отделочные) предприятияспециализируются по выпуску тканей в соответствии с их группировкой поклассам.
Ткачествомназывают процесс образования ткани из систем нитей, расположенных взаимноперпендикулярно и связанных между собой переплетением.
Системанитей, расположенных вдоль ткани, называется основой, а поперек — утком. Таккак нити основы испытывают значительное натяжение и трение, то они должны бытьболее прочными и гладкими, чем нити утка.
Трикотаж—это изделия или полотна, получаемые из одной нити или системы нитей путемобразования нетель и их взаимного переплетения.
Основнымиэлементами трикотажа являются петли, наброски и протяжки. Сочетание элементовпетельной структуры, составляющих непрерывный элементарный ряд, и чередованиеэтих рядов создают переплетение. Петли, расположенные в одном ряду по ширинетрикотажа, образуют горизонтальный петельный ряд, а петли, нанизанные одна надругую но вертикали, — вертикальный петельный столбик. Трикотажхарактеризуется большим многообразием переплетений, которые подразделяют наследующие классы: главные, производные, рисунчатые и комбинированные.
Нетканыминазываютгибкие прочные изделия, чаще всего в виде полотен, образованные из одного илинескольких слоев материалов (холстов) или нитей, скрепленных различнымиспособами. По внешнему виду нетканые полотна напоминают ткани, но существенноотличаются от них своей структурой и свойствами.
Процесс производстванетканых текстильных материалов (НТМ) состоит из подготовки сырья, созданиянастила из волокнистого сырья, скрепления настила, красилыю-отд елочныхопераций.





39.Основы технологии производства швейных изделий.Основы технологии производства пушно-меховых изделий.
Материалы,применяемые в произве швейных изделий , подразделяются по целевому назначениюна след группы: основные(материалы верха), подкладочные, прокладочные,утепляющие, материалы для скрепления деталей одежды, отделочные, одежнаяфурнитура.
Тех процессизготовления швейных изделий вкл след этапы: проектирование изделия(моделирование и конструирование), раскройные операции, пошив изделия, влажнотепловая обработка, заключительная обработка и отделочные операции.
Отечественная меховаяпромышленность перерабатывает сырье животного происхождения, поставляемоетакими отраслями как пушное звероводство, охотничий пушной промысел,кролиководство, овцеводство. Важным объектом клеточного звероводства являетсянорка, разводят также лисицу, песца, нутрию и другие ценные виды пушнины.
Важнейшимизадачами меховой промышленности Республики Беларусь являются: увеличениесырьевой базы, рациональное использование пушно-мехового полуфабриката, наращиваниепроизводственных мощностей отрасли, повышение качества и расширениеассортимента меховых изделий.
Процессизготовления меховых изделий включает обработку пушно-мехового сырья искорняжно-пошивочное производство.



40 основытехнологии производства обуви
Обувь относится кпредметам первой необходимости и является товаром сложного ассортимента. Онавыступает важным элементом современного художественно-организованного, гармоничногоансамбля одежды. Энциклопедический словарь определяет обувь как «часть одеждычеловека, предназначенную для предохранения ног от вредных воздействий».
Возникновениеобуви неразрывно связано с естественной потребностью защитить стопу отповреждений и неблагоприятного воздействия факторов окружающей среды. Поэтомунаиболее важнойфункциейобуви являетсязащитная, утилитарная.
В зависимости отисходных материалов и особенностей технологии производства обувные товарыподразделяют на обувь кожаную, резиновую и валяную.
Технология изготовления обувивключаетследующие операции: контроль качества обувных материалов и фурнитуры,комплектование их в партии; раскрой подкладки, мате риалов на детали верха иниза обуви; предварительную обработку деталей низа и верха обуви; сборкузаготовок верха обуви; формование заготовок верха обуви; прикрепление подошвыобуви: отделку обуви; контроль качества и упаковку обуви.



41.Общиесведения о химической технологии, химической и нефтехимической промышленности,ее продукции, технологических особенностях и направлениях развития.
Хим и нефтехимическая пром-ть относится к перерабатывающей и структурновходят в химики-лесной хоз комплекс РБ. Химическая и нефтехимическая промышленностьРеспублики Беларусь представлена н первую очередьпредприятиями по производству минеральных кислот и удобрений (азотных,фосфорных, калийных), химических волокон, резинотехнических изделий и тин,полимерных материалов и изделий, лакокрасочных материалов, синтетическихмоющих средств.
С точки зрения технологических принципов переработки сырья в готовуюпродукцию в данном подкомплексе основными являются химико-технологическиепроцессы, лежащие в основехимической технологии— науки онаиболее экономичных методах и средствах массовой химической переработкиприродного и сельскохозяйственного сырья в продукты потребления и продукты,применяемые в других отраслях материального производства.
Химическая и нефтехимическая промышленность имеет ряд технологическихособенностей:1.)широкий спектр источников сырья дляпроизводства одного и того же вида продукции;2)применение химических методовпереработки сырья, обусловливающее принципиальную возможность его комплекснойпереработки, а также использования отходов других производств для полученияразнообразной продукции;3)низкая доля живого труда и высокая степень автоматизациипроизводства: химические методы переработки сырья являются в большинстве своемнепрерывными что позволяет их максимально автоматизировать; 4)разнообразие иузкая специализация применяемых машин, аппаратов и другого оборудования;5)применение и производство ядовитых, взрывчатых и других потенциально опасныхдля человека и окружающей среды веществ, протекание многих процессов приповышенныхпературах и давлениях. Это предопределяет дополнительныезатраты на создание нормальных производственных условий и мероприятия пообеспечению охраны окружающей среды.
Главныминаправлениями научно-технологического прогресса в химической и нефтехимическойпромышленности являются:1 совершенствование машин и аппаратов химических инефтехимических производств;2совершенствование химических методов переработкисырья;3рациональное использование химического сырья;4широкое внедрениеавтоматизированных систем управления во всех звеньях технологической иуправленческой систем производства.
42.Основы технологии минеральных удобрений (азотных, фосфорных, калийных).
Удобрениями называются вещества, содер-жащие элементы, необходимые для питания рас-тений и вносимые в почву с целью получения вы-соких Промышленностью выпускаются следую-щие виды азотных удобрений: аммиачные, соде-ржащие азот в виде катионаNH4+, нитратные, со-держащие азот в виде анионаNO3-, аммиачно-нит-ратные,содержащие оба иона, и амидные, азот в которых находится в формеNH2.Поагрегатному состоянию азотные удобрения бывают твердые (например, карбамид) ижидкие (аммиак, аммиа-чная вода и аммиакаты, представляющие собой растворы твердых удобрений). Наиболее расспро-страненными из азотных удобрений являются аммиачная и карбамид. Эти удобрения, водо-растворимы и хорошо усваиваются растениями, однако легко уносятся вглубь почвы при обиль-ных дождях иорошении. Аммиачная сели-тра (нитрат аммония) NН4NO3 является без балластным удобрением, содержащим до 35 % азота в аммиачной и нитратной формах. Это удобрение можно использовать для любых сельскохозяйственных культур и почв. Однако нитрат аммония имеет и некоторые недостатки: его гранулы сильно гигроскопичны и поэтому расплываются на воздухе, слеживаются при хранении в крупные агломераты, трудно вно-симые и почву. Кроме того,NН4NO3огне-и взрывоопасен, что также осложняет его  приме-нение в качестве удобрения. Кардамир относит-ся к ценным азотным удобрениям, содержащим до 46 % азота. Его применяют также как азотную добавку в корм скоту. Высокая концентрация азота, ценные физико-химические свойства, малая слеживаемость,  низкие расходы на хранение и транспортирование сделали карбамид основным азотным удобрением. К фосфорным удобрениям относятся природные фосфаты и продукты их переработки. В отличие от других видов минера-льных удобрений, фосфорные обладают разной растворимостью, по которой подразделяются на водорастворимые  (группа I); растворимые в орга-нических кислотах или усвояемые (группаII); не-растворимые или растворимые только в сильных минеральных кислотах (группаIII). Пo содержа-нию питательного элемента фосфорные удобре-ния бывают концентрированные (бол 30 %Р2О5)  и неконцентрированные (менее 30 % Р2О5). Важ-нейшим фосфорными удобрениями являются про-стой и двойной суперфосфаты, которые выпуска-ются в виде порошка или гранул. Простой су-перфосфат получают камерным методом при разложении природных фосфатов (апатитового концентрата или фосфоритной муки)серной кис-лотой. Двойной суперфосфат является более кон-центрированным удобрением, чем простой. Его получают путем разложения природных фосфатов фосфорной кислотой. Калийные минеральные удобрения представляют собой природные или синтетические соли и содержат питательный элемент в форме иона калия К+. Калийные удоб-рения подразделяются на хлорсодержащие (осно-вной компонент — хлорид калияКСl)и бесхлор-ные  (например,K2S04). Всекалийные удобрения растворимы в воде. Их выпускают в порошкооб-разном игранулированном виде..
   




















43.Основы технологии переработки топлив (прямая перегонка нефти, крекингнефтепродуктов).
Топливомназывается одно- или многокомпонентное вещество, представляющее собой источникэнергии. Поэтому топливо называют также энергоносителем.
Современноепромышленное производство базируется в основном на химическом органическомтопливе. В зависимости от назначения химическое топливо делится на:1энергетическое,используемое для выработки тепловой и электрической энергии на ТЭЦ, в котельныхустановках и т.д.;2технологическое, применяемое непосредственно для проведенияразличных технологических процессов в промышленных печах (коксование, выплавкаметаллов, обжиг* сушка, ректификация и др.).
Процесспрямой перегонкиоснован на явленияхиспарения и конденсации смеси веществ с различными температурами кипения.
Кипение смесиначинается при температуре, равной средней температуре кипения составныхчастей. При этом в парообразную фазу переходят преимущественно легкиенизкокипящие компоненты (имеющие меньшую плотность и кипящие при более низкихтемпературах), а в жидкой фазе остаются высококи- иящие (имеющие большуюплотность и кипящие ири более высоких температурах). Если образовавшуюсяпарообразнуюфазуотвести иохладить, из нее конденсируется жидкая. В нее перейдут главным образомвысококинящие (тяжелые) компоненты, а в парообразной фазе останутся легкие.
Технологическийпроцесс прямой перегонки нефти состоит из четырех основных операций: нагревасмеси, испарения, конденсации и охлаждения полученных фракций.
Крекинг(англ.tocreak—раскалывать, расщеплять) — расщепление длинных молекул тяжелых углеводородов,входящих в состав, например мазута, на более короткие молекулы легкихнизкокипящих продуктов.
Главнымифакторами, влияющими на протекание процесса крекинга, являются температура ипродолжительность выдержки: чем выше температура и больше продолжительность выдержки,тем полнее идет процесс и больше выход продуктов крекинга. Большое влияние наход и направление процесса крекинга оказывают катализаторы. При соответствующемподборе катализатора можно проводить реакцию при меньших температурах,обеспечивая получение необходимых продуктов и увеличение их выхода. Исходяиз вышеизложенного, различают две разновидности крекинга: термический икаталитический. Термическийкрекингведут при повышенных температурах под высоким давлением (температура 450—500 °Си давление 2—7 МПа). Основной целью термического крекинга является получениесветлого топлива из мазута или гудрона.Каталитическийкрекинг— переработка нефтепродуктов в присутствии катализатора. Впоследнее время этот метод находит все большее применение для получениясветлых нефтепродуктов, в том числе бензинов.






















44.Основытехнологии производства и переработки полимерных материалов, производстваизделий из пластмасс.
Полимернымиматериалами называют вещества природного или искусственного происхождения,макромолекулы которых состоят из одинаковых многократно повторяющихся групп атомов,называемых мономерными (элементарными) звеньями,
Число мономерныхзвеньев, входящих в состав макромолекулы, — от 100 до 1000. Величинамолекулярной массы оказывает влияние на свойства полимеров. Так, с увеличениеммолекулярной массы уменьшается растворимость полимера, повышается температураего плавления, возрастают прочность и твердость. Кроме того, свойства полимеровзависят от химического состава мономеров, формы цепей молекул и их строения(структуры полимера).
Полимерыклассифицируют по ряду признаков.По происхождениюполимерыподразделяются на:природные, или натуральные (например, биополимеры —белки, нуклеиновые кислоты, полисахариды);искусственные (получаемыехимической переработкой природных полимеров, например ацетил целлюлоза);синтетические(получаемые путем синтеза низкомолекулярных веществ — мономеров).
В зависимостиот строения макромолекулразличают полимеры линейной, разветвленной исетчатой структуры.
По отношению к нагревувсе полимеры подразделяют на две большие группы:термопластичные.которые могут размягчаться при нагреваниии затвердевать при охлаждении. К термопластичным полимерам относятсяполиэтилен, полипропилен, полистирол, поливинилхлорид и др.;термореактивные(реактопласты), которые плавятся принагреваниилишь в процессе образования, а затем их молекулы связываются между собой иобразуют пространственную структуру, вследствие чего полимер затвердевает,необратимо теряя способность плавиться. К термореактивным полимерам отно сятсянекоторые фенолоформальдегидные и другие поликонденсационные полимеры.
[bookmark: bookmark4]Кнедостаткам полимерных материалов относятся:низкая теплостойкость (как правило,она не превышает 120 ° С, за исключением фторопластов и кремнийорганическихполимеров);недостаточные но сравнению с металлическими сплавами твердость ипрочность;ползучесть, т.е. изменение формы и прочности под механическимивоздействиями, особенно при повышении температуры; большое тепловое расширение;низкая теплопроводность, затрудняющая отвод тепла;
Тем не менее,использование современных полимеров позволяет снизить материалоемкостьпродукции за счет замены традиционных конструкционных материалов. Техническивозможное и экономически целесообразное применение полимеров вместометаллических сплавов позволяет достичь значительной экономии капитальныхзатрат, так как для производства пластмасс требуются значительно меньшиекапиталовложения, чем для производства эквивалентного объема металлов,особенно тяжелых цветных. Особенно эффективна замена полимерами тяжелыхцветных металлов, коррозионно-стойкой стали, ценных сортов древесины.
Произво-воизделий из пластмасс: прямое прессование, литьевое прессование, литье поддавлением,экструзия, листовое формование, выдувание, каландрование, поливраствора полимера, макание.











   46Основы технологии важнейших строительных материалов (керамики и изделий на ееоснове, стекла и стеклянных изделий, бетона и железобетона).
Технологиякерамики— наука о совокупности технологических методов и последовательности выполненияпроцессов изготовления керамических изделий, их практическом воплощении.
Керамика(гр.keramike—гончарное искусство<keramos—глина)— искусственные изделия и материалы, полученные спеканием глин и их смесей сминеральными добавками.
Керамическиеизделия характеризуются хорошими эксплуатационными, механическими, химическимисвойствами. Эти свойства обусловливают долговечность керамических изделий встроительных конструкциях. Вместе с тем керамические изделия имеют следующиенедостатки: сравнительно высокие плотность и теплопроводность.
Керамикаявляется самым древним из искусственных материалов. Ее технология в последнеевремя бурно развиваетсяf§§fнакерамической основе создаются так называемые композиционные материалы
Технология стекла—наукао совокупности технологических методов и последовательности выполненияпроцессов изготовления стекла и изделий на его основе, практическом их воплощении.	.
Стекло— твердый аморфный, прозрачный в той или иной области оптического диапазона (взависимости от состава) материал, полученный при переохлаждении расплава,содержащего стеклообразующие компоненты (оксиды Si, В, Al, Р и т.д.) и оксидыметаллов (Li, К, Mg, Pb и т.д.).
Изделияиз стекла характеризуются высокими механической прочностью и твердостью,химической стойкостью, водо- и газонепроницаемостью, отличными оптическимисвойствами, что обусловливает высокую долговечность стеклянных изделий встроительных конструкциях. Вместе с тем существенными недостатками изделий изстекла являются их повышенная хрупкость, сложность механической обработки иопасность порезов и травм осколками стекла.
Стекло,как и керамика, является одним из древнейших искусственных материалов. Еготехнология в последнее время бурно развивается — создаются так называемыеситаллы, а также стекловолоконная оптика.
Технология бетонаи железобетона— наука о совокупности технологических методов и последовательности выполненияпроцессов изготовления бетонных и железобетонных изделий, практическом ихвоплощении.
Бетон— искусственный каменный материал, получаемый в результате твердения смеси,состоящей из вяжущего вещества, заполнителей, специальных добавок и воды.
Железобетон— строительный материал, в котором соединены в монолитное целое затвердевшийбетон и стальная арматура.
Бетонныеи железобетонные изделия характеризуются достаточно высокой прочностью,которая зависит от вида используемого вяжущего вещества, заполнителя, добавок,качества используемой воды, степени уплотнения бетонной смеси, условийтвердения.
Прочностьжелезобетонных изделий более высокая, чем бетонных. Это обусловливается тем,что бетон при затвердевании прочно сцепляется со стальной арматурой, и поддействием внешних сил оба материала работают совместно благодаря тому, чтоимеют близкие по значению коэффициенты температурного расширения в интервалетемператур до 100 °С* При этом бетон воспринимает сжимающие усилия, а арматурарастягивающие. Бетонные и железобетонные изделия отличаются также достаточновысокими морозостойкостью и водонепроницаемостью, огнестойкостью идолговечностью.









47.Основытехнологии производства древесных строительных материалов и изделий.
Современноестроительное производство связано с широким применением древесины и изделий наее основе: из древесины изготовляют полы, двери, стены, кровлю, дверные иоконные коробки, различные деревянные строительные конструкции и др.
Важнейшимдостоинством древесины по сравнению с другими конструкционными материаламиявляется то, что ее ресурсы восстанавливаются. Широкое распространениедревесины объясняется также другими ее положительными свойствами: этодостаточно прочный и легкий материал, хорошо работающий при вибрационныхнагрузках. Древесина технологична: ее можно обрабатывать резанием надеревообрабатывающих станках и придавать практически любую форму, кроме того,пластичность древесины и возможность изменения ее свойств при термо- ивлягообработке позволяют получать изделияметодами гнутья, лущения, прессования. Древесина прочно удерживаетметаллические и другие крепления, хорошо склеивается. Для древесины характернынизкая тепло- и звукопроводность, достаточная стойкость в агрессивных средах.Она имеет высокие декоративные качества, при этом их можно целенаправленноменять различными способами: изменением направления разреза, крашением,отделкой различными лакокрасочными материалами.
Наряду с этим древесина обладает и рядом недостатков: неоднородностьстроения и свойств вдоль и поперек волокон, формоизменяемость при изменениивлажности, способность к возгоранию и загниванию, изменение прочности приналичии в ней тех или иных пороков.
Для повышения качества и долговечности древесины ее пропитываютсинтетическими полимерами и различными клеями.
Древесные породы, применяемые в строительстве, подразделяются на хвойныеи лиственные. К хвойным породам относятся сосна, лиственница, кедр, пихта идр., к лиственным — дуб, береза, осина, ясень, бук, ольха, тополь, клен и др.
Древесные материалы, применяемые в строительстве, подразделяются накруглые лесоматериалы, пиломатериалы и строительные детали и изделия.
В прои-ве древесных строительных материалов в зав-ти от их вида иназначения используют след разновидности тех процессов: раскрой пиломатериаловна заготовки, первичная механическая обработка заготовок, формообразование заготовок,склеивание заготовок, прессование изделий, облицовывание изделий.
По мере развития технологии и появления новых конструкционных материалов,особенно полимерных , они заменили древесину, но полностью не вытеснили и врядли вытеснят в обозримом будущем.



























48Общиесведения о пищевой промышленности, ее продукции, технологических особенностях инаправлениях развития.
Продовольственные ресурсы являются одним из главныхпоказателей богатства и процветания любого государства. В производстве,сохранении и рациональном использовании продовольственных ресурсов большоезначение имеет пищевая промышленность.
Пищевая промышленность— комбинированная технологическая система, охватывающая совокупностьразнообразных производств, занятых индустриальным изготовлением в основномпродуктов питания для населения.
Тесно связана пищевая промышленность с торговлей иобщественным питанием, которые занимаются реализацией ее продукции населению.
характерныследующие технологические особенности:
1)обработкаее отраслями сырья растительного и животного происхождения, в значительной мерепоставляемого сельским хозяйством;2)использование преимущественнобиологических, физических и химических методов обработки исходных материалов3)как дискретная, так и непрерывная структура технологических процессовпищевых производств 4)сравнительно высокая энергоемкостьтехнологическихпроцессов,используемых в пищевойпромышленности, обусловленная широкимиспользованием тепловыхпроцессов и термических методов обработки сырья5)достаточно приемлемая экологичностьтехнологическихпроцессовпищевых производств.

















































45.Общиесведения о капитальном строительстве и производстве строительных материалов и изделий,  технологических особенностях и
направленияхразвития строительного комплекса.
Строительный комплекс— комбинированная технологическая система предприятий,объединений, организаций, деятельность которыхнаправлена на разработку, возведение иреконструкцию строительных объектов производственного и непроизводственного назначения(зданий, сооружений, объектов инфраструктуры),атакже на изготовление строительных материалови изделий. Строительный комплекс включает в себя два основных сектора:капитальное строительство и промышленность строительныхматериалов и изделий.
Капитальное строительствов зависимости от вида сооружаемого объекта подразделяется напромышленное, сельскохозяйственное, энергетическое, жилищно-коммунальное,транспортное и др. При этом капитальное строительство выполняет как собственностроительные, так и монтажные работы, в том числе проектно-изыскательские, атакже бурение нефтяных и газовых скважин.
Промышленность строительныхматериалов иизделийзанята производством продукции, используемой в строительныхработах, а также предметов потребления. Важнейшими ее составными элементамиявляются: керамическая и стекольная промышленность, производство минеральныхвяжущих веществ (портландцемента и строительной извести), изделий иконструкций из железобетона и др
Строительный комплекс технологическисвязан со всеми хозяйственными комплексами, так как создание или реконструкциялюбого субъекта хозяйствования связаны с проведением строительных или монтажныхработ.
Для строительного комплекса характерныследующиетехнологические особенности:1)использованиефизических и химических методов обработки исходных материалов;2) использованиев качестве сырья и полуфабрикатов большого количества материалов — какприродного (песок, глина, древесина и др.), так и искусственного происхождения(полимеры, металлы, стекло и др.);3) сравнительно невысокая энергоемкостьтехнологических процессов в капитальном строительстве и высокая — процессовпроизводства большинства традиционных строительных материалов (цемента, керамики,стекла);4) невысокая экологичность многих технологических процессов (особеннопроизводства цемента и изделий на его основе).
Основныминаправленияминаучно-технологического прогресса в строительномкомплексе являются: 1)техническоесовершенствование и обновление конструкций строительных машин и оборудованиядля производства строительных материалов;2)повышение в экономически оправданныхпределах единичных мощностей машин и оборудования, особенно в производствестроительных материалов;3)уменьшение затрат ресурсов, на производствостроительных материалов;4) повышение ресурса и надежности строительных машин иоборудования для производства строительных материалов;5) применение новейшихтехнологических процессов проведения строительно-монтажных работ ипроизводства строительных материалов;


















49 Важнейтехнологические процессы пищевой промышленности (механические,гидромеханические, массообмекные, биологические, химические, термическаяобработка, консервирование).
[bookmark: bookmark3]Похарактеру и типу сырья, используемоговпроцессепроизводства продукции пищевой промышленности,различаюттри группы производств:производства,перерабатывающие сырье растительного происхождения (например, мукомольная икрупяная промышленность);производства, перерабатывающие сырье животногопроисхождения (например, мясная и молочная промышленность);производства, перерабатывающиенесельскохозяйственное сырье (например, соляная промышленность, производствоминеральных вод).
В силу разнообразия используемого сырья и выпускаемой продукции в пищевойпромышленности используются все известные типовые процессы: механические(например, в производстве муки и круп), гидромеханические (например, впроизводстве соусов и майонеза), тепловые (например, при термической обработкепродукции или ее замораживании); массообменные (например, при сушке фруктовили производстве газированных напитков), химические (например, в производствесахара или при синтезе этанола), микробиологические (например, в производствекисломолочных продуктов).
Вместе с тем в пищевой промышленности используются также специфическиепроцессы, характерные только для нее. Это в первую очередь процессы термическойобработки и консервирования.
Термическаяобработкав пищевой промышленности — методы сниженияактивности микроорганизмов под воздействием высоких температур и (или)придания исходным продуктам новых пищевкусовых свойств.
Важнейшими технологическими процессами термической обработки являются:стерилизация,пастеризация , тиндализация, автоклавная обработка, улучшения пищевкусовыхсвойств, пассерование , варка, обжаривание
Консервированиепищевых продуктов (от лат.conservo—сохраняю) — уничтожение или создание неблагоприятныхусловий для активности микроорганизмов, вызывающих порчу продуктов при ихдлительном хранении.
В зависимости от способов воздействия на сырье и происходящих в немявлений процессыконсервированияразделяют на следующие группы:
1)биохимические — квашение, соление, мочение,производство плодово-ягодных и виноградных вин и др.;2)химические — консервированиевеществами антисептического действия и маринование;3)физические —стерилизация, пастеризация, сушка, замораживание и др.


























51 Основные этапытехнологического развития общества. Характерные признаки и предпосылки технологического прогресса.
КонецXX в. ознаменовался рядом крупнейших открытии в науке, которые предопределилибурный прогресс в технологиях. Эти открытия легли в основу достижений микроэлектроники,информатики, вычислительной техники, робототехники, биотехнологии и другихсовременных Технологий промышленного производства.
Появилисьновые отрасли произ-ва и укрупняется связь науки и проз-ва.эф-ть пр-ва может быть достигнута за счет модернизации иреконструкции пр-ва с ориентацией на малое электропотребление, низкуюматериалоемкость изделий, коренной перестройкам технологии произ-ва, путемвнедрения новых, неприменимых ранее методов обработки сырья и материалов,повышения производительности оборудования, принятиярешений о его модернизации или замене. Чтобы понять и оценитьвлияние прогрессивных технологий на развитие общественного производств , раскрыть их сущность, необходиморассмотреть основные этапы технологического развития общества,
Перваяволнавозникла в связи с развитием с/х прои-ва с переходом от примитивногоземлевладения, скотоводства, охоты к с/х производству. Исторически перваяволна произошла в каменном веке, в эпоху неолита. вторая волна- была связана с массовым переходом отземлевладельческого способа производства к индустриальному (промышленному).технологии сельскохозяйственного производства, как правило, базировались наприродных процессах и воспроизводили их, то технологии промышленногопроизводства, хотя и основанные на знании и использовании естественных законовматериального мира, явились результатом целенаправленной, творческойдеятельности человека. Анализ нынешнего этапа развития науки, техники и технологиипозволяет утверждать, что с 70-х гг. XX в. зародилась и быстро прогрессируеттретья волна, также; знаменующаякачественные изменения в общественном производстве. И если первую волну называют аграрной, вторуюиндустриальной, то третью нарекли информационной, илиинформационно-технологической революцией. По прогнозам третья волна, становящаясяв начале XXI в. доминирующей, продлится до его середины, когда общество вступитвчетвертую волнукибернетическую,которая будет базироваться на искусственном интеллекте, взаимосвязи междучеловеческим интеллектом и электронной технологией (на базе биокибернетическихустройств).
Таким образом, можно выделитьхарактерные признаки и предпосылкитехнологического прогресса:
1)качественноеизменение энергетической основы производства, появление новых предметовтруда;2)появление принципиально новых технологий, базирующихся, как правило, нанаучной основе;3)существенные изменение в организации производства.
























52Особенностисовременного этапа технологического развития общества.
Современный этаптехнологического развития общества, получивший название информационно-тсхнологической революции, имеет ряд характерных черт и специфических условий.:
1)высокийтеми развития наукоемких отраслей;2)широкие масштабы модернизации базисныхотраслей экономики на основе достижений наукоемких отраслей; 3) развитие экономикипроисходит в условиях исчерпания традиционных топливно-энергетических и другихприродных ресурсов, что способствует разработке энерго- и материалосберегающихтехнологий;4) над человечеством висит угроза необратимого разрушения природнойсреды со всеми вытекающими отсюда последствиями;5)возрастание роли науки итехники не только в промышленном производстве, но и в общественной жизни;
Говоритьо наступлении качественно нового этана в технологическом развитии обществазаставляют и следующие факты.
Пообъему выпуска продукции ряд новейших отраслей приблизился к аналогичнымпоказателям традиционных отраслей даже перегнал их. Кроме того, возросли темпыобновления пром ышленной продукции.
Для нынешнего этапа развитияобщественного производства характерен расцвет так называемого рисковогопредпринимательства, т.е. фирмы специализирующихся на освоении новых видовтехники и технологии и конкурируют с крупными корпорациями.
Информационно-технологическаяреволюция развертывается в период преимущественно интенсивного типа воспроизводстваи с этим связана ее первая особенность:1)ориентация в основном на качественные, а не количественные аспектыэкономического роста. 2)ориентация на малое энергопотребление и низкую материалоемкостьизделий;3)переход от экстремальных технологических условий к технологиям низкихпараметров, малоотходным и безотходным технологиям.
Втораяособенн6ость: информационно-технологическая революция охватила, кроме сферыпроизводства товаров, и сферу услуг. При этом в производство товаров напередний план выходят новые критерии оценки конечных результатов хозяйственнойдеятельности: качество, надежность, степень удовлетворения массового испецифического спроса, оперативное приспособление к меняющимся внешнимусловиям в деятельности предприятий, обеспечение сохранности окружающей среды.
Третьейособенн6остью информационно-технологической революции являются изменения вкачество и структуре рабочей силы. В наукоемких отраслях экономики до 4 0 %занятых связано не непосредственно с производством, а с ого подготовкой,обеспечением, контролем.
И, наконец,Четвертая особенн6ость современного этапа технологического развития общества.Интенсификация производства на базе прогрессивных технологий повышает эффективностьмногих традиционных технологий, но пока еще не отменяет и не заменяет ихполностью.



















53 Основныенаправления научно-технологического развития промышленного производства.
Кчислу важнейших комплексных проблем,относятся:1)энергообеспечениежизнедеятельности общества 2) совершенствование традиционных и создание новыхматериалов при снижении материалоемкости общественного производства;3)обеспечениепродовольствием и другими условиями жизнедеятельности людей;4)разработкасистем информационной индустрии и связи;5) развитие систем транспортныхкоммуникаций (наземных, подземных, водных, воздушных, трубопроводных);6)комплексное освоение новых пространственных сфер (космоса, Мирового океаназемной коры и т.д.).
можновыделить основные направления прикладных исследований обеспечивающих технологическое развитиепроизводства:
1)разработкановых технологий;2) создание новых продуктов и материалов;3) улучшение качествавыпускаемой продукции.
Вметаллургиирасширяется применениеавтоматических систем и электронной технологии, внедряются непрерывные процессы,малоотходные и энергосберегающие технологии, совершенствуется технологияпорошковой металлургии.В цветномметаллургиисоздаются сплавы с высокими эксплуатационными показателями,расширяется применение металлокерамических материалов.В машиностроениивсе шире применяются многооперационные,многоинструментальные станки с числовым программным управлением (ЧНУ) и свозможностями оперативной переналадки; значительная часть сборочных операцийпереводится на выполнение роботами. Вхимическойпромышленностипроисходит ускоренное обновление продукции и технологии.В строительствеидет поиск методовповышения надежности строительной техники, долговечности материалов,энергосберегающих проектных решений; расширяется выпуск специализированныхмашин и оборудования; внедряются строительные материалы и конструкции спониженной объемной массой и повышенной прочностью, новые теплоизоляционныематериалы.В легкой промышленностиприкладныеисследования обеспечивают создание и совершенствование ресурсосберегающихтехнологических процессов; идет автоматизация оборудования с применениемэлектронных систем управления; улучшаются параметры работы оборудования;разрабатываются новые методы обработки сырья токами высокой частоты, лазерами,ультразвуком и т.д.Совершенствование продукциипищевой промышленностипроисходит в направлении повышения еефизиологической ценности, улучшения вкусовых свойств, расширения ассортимента,особенно продуктов быстрого приготовления и замороженных.
Ведутся работы по освоению впромышленных масштабах биотехнологии, мембранной технологии, гибкойавтоматизированной технологии.
Объективной базойпрогнозирования развития являютсязакономерности развития технологий , чередования научно-технологических циклов, содержание и сроки переходов к новымтехнологиям и новым поколениямтехнологического оборудования


















54 Общаяхарактеристика изменений в окружающей среде, связанных с производствомматериальных благ.
Проблемавзаимоотношений человека и окружающей среды приобретает все большую остроту по мере нарастанияпоследствий этих взаимоотношений.
Современнаяокружающая среда — продукт взаимодействия человека и природы. Взаимосвязь междупроизводством и окружающей средой — не просто взаимный обмен энергией, веществоми информацией, а направленный технологический процесс присвоения человеческимобществом природных ресурсов.
Технологическиесредства должны сохранять динамическое равновесие производства и окружающейсреды.Нарушение этого равновесия, можетпривести:1)к сворачиванию производственной деятельности 2) ухудшениюпотребления,3)к ухудшению состояния окружающей среды.
Указанное равновесие, между производством иокружающей средой не всегда выдерживается, нарушается в сторону возрастания экологических проблем.
Всвязи с выше изложенным все страны все больше внимания уделяют решению проблемокружающей среды.Главной стратегиейстран, стремящихся к охране окружающей среды, является определениеответственности за уничтожение окружающей среды. Являясь участницей 19международных природоохранных конвенций и протоколов Республика Беларусь ведет активнуюдеятельность по выполнению их положений, в том числе и Киотского протокола.
Измененияв окружающейчеловека природе, связанные с производством материальных благ, можно разделитьнапреднамеренные,заранее прогнозируемые, осуществляемые с определеннойцелью (создание плотин, орошение, рубка леса и т.д.) ипопутные,неизбежносвязанные с преднамеренными (затопление земель, засоление почвы и т.д.).
Чтозагрязняет атмосферу:выхлопы от авто, сажа предприятий, источники энергии, строительные материалы,выбрасываемые на свалку.








































55Причины образования производственных отходов. Общая характеристика вариантовустранения загрязнения окружающей среды производственными отходами.
Врезультате функционирования общественного производства возникаютотходы— побочные продуктыпроизводства, которые не нашли рационального применения.
Отходыявляются критерием несовершенства технологии с точки зрения еесбалансированности с окружающей средой, но их появление может быть экономическиоправданным.
Промышленныеотходы образуютсяв основном последующимпричинам:1)наличие висходном сырье примесей, которые не используются в данном технологическомпроцессе для получения готового продукта;2)протекание побочных химическихреакций, приводящих к образованию неиспользуемых вещества3) неполное извлечениеценного компонента из исходного сырья в ходе технологического процесса;4)механические потери продуктов из-за негерметичности оборудования и коммуникаций.5)- применение в процессах вспомогательных веществ, которые становятсянепригодными для дальнейшего использования (катализаторы, растворители,сорбенты, фильтрующие материалы и т.д.);
Посвоему назначению и типу исполнения можно выделить следующиеварианты, устранения загрязненияокружающей среды.
1)Изоляцияотходов-загрязненийпутемих захоронения в отдаленных от повседневных сфер человеческой деятельностиместах: в заброшенных шахтах, скважинах, на дне Мирового океана и т.д.Использование его необходимо резко ограничить, а в перспективе — прекратить2)Превращениевредных загрязнений в менее токсичные или нетоксичные, перерабатываемые самойприродой, чтопозволяет уничтожить вредные выбросы, загрязняющие окружающуюсреду, его реализация требует больших капитальных затрат и сопровождаетсяпотерями природных ресурсов (сырьевых и энергетических).
3) Превращениезагрязнений во вторичное сырье или дополнительные продукты потребления. Часть затрат настроительство и эксплуатацию очистных сооружений возмещается ценностнойстоимостью получаемых продуктов потребления или вторичного сырья, достигаетсяопределенная экономия природных ресурсов.


































56Понятие о безотходной технологии и условиях ее организации.
Безотходные- технологии,при которых выход готовой продукции практически равен объему или массеиспользуемого сырья. Эта технологии предусматривающие использование ипереработку вторичного сырья 
В соответствии с определением,принятым Европейской экономической Комиссией ООН, безотходная технология естьпрактическое применение знаний, методов и средств с тем, чтобы обеспечить врамках человеческих потребностей наиболее рациональное использование природныхресурсов, энергии и защиту окружающей среды.
Безотходнаятехнология—это способ осуществления производства продукции, при котором наиболеерационально и комплексно используются сырье и энергия,  и любые воздействия на окружающую среду ненарушают ее нормального функционирования.
Величину 90-98% принято считать соответствующейбезотходнойтехнологии, поскольку достичь 100% безотходности нереально.
Условияорганизации безотходной технологии:
1)Первое условиесозданиябезотходного производства: выбор технологии, в которой отсутствуют или сведенык минимуму твердые отходы, жидкие сбросы и газообразные выбросы. Отсутствиеотходов и выбросов — критерий совершенства технологического процесса.2)Второеусловие— анализ взаимосвязи используемой технологии с предшествующим ипоследующим технологическими процессами: удачное решение технологии может бытьнеприемлемым и сделать производство в целом экологически более опасным.3)Третьеусловие -технологический процесс должен быть экологически безопасным и сминимальными затратами живого и прошлого труда на единицу продукции.4)Четвертоеусловие— критическое отношение к решениям, кажущимся простыми и легкими,решение главной задачи — разработка нового технологического процесса илиусовершенствование старого процесса ( без выбросов или с их утилизацией). Надоустранять причину появления отходов, а не следствие.5)Пятое условиеиспользованиетехнических решений, обеспечивающих надежную, стабильную и безаварийную работутехнологической системы без выброса вредных компонентов в окружающую среду дажепри остановке технологического оборудования.



































57 Комплекснаяпереработка сырья и технологические методы ее реализации.
Комплекснаяпереработка сырьяважнейшаяэкологическая и экономическая задача, основа создания безотходных промышленныхпроизводств. Отходы производства — это неиспользованная или недоиспользованнаячасть сырья.
Низкийуровень вторичного использования металлов, бумаги, пластмасс, текстиля, и изпервичного сырья не полностью извлекаются ценные компоненты.Разработкаэкологически безвредных технологических процессов — одна из глобальных задачнаучно-технологического развития производства, для человечества.Разработкаэффективных методов очистки стоков и выбросов, создание замкнутых оборотныхциклов.Применение адсорбционной и электрохимической очистки, озонирования,электрокоагуляции, электродиализа, гиперфильтрации, радиационной очистки,мембранных методов.Важным дляреализации безотходных технологий является:1)создание высокоэффективныхметодов и устройств для очистки отходящих промышленных газов от аэрозолей,пыли, газо- и парообразных примесей 2) использование фильтров, электрофильтров,мокрых пылеуловителей (скрубберов). 3)применение : абсорбции жидкимипоглотителями, адсорбции твердыми веществами, химического разложения илипревращения в другое, менее вредное для окружающей среды соединение.
Концепциябезотходной технологии включает в себя все вышеперечисленные направления,реализация которых в производстве зависит от технологических особенностей иуровня организации самого производства и направлена на решение важнейших задачснижения поступления вредных веществ в окружающую среду.
Национальнаястратегия устойчивого социально-экономического развития Республики Беларусь напериод до 2020 года определила расширение международного сотрудничества вобласти взаимоотношений человека и природной среды, охраны окружающей среды вкачестве одного из перспективных направлений осуществления экологическойполитики.
58.Понятиео комплексной автоматизации производствах и
технологических принципах ее реализации.
Комплексная автоматизацияпредполагает такую организацию производственныхпроцессов, которая соответствует технологии производства, а также требованиямравномерного, непрерывного и интенсивного использования всей технологическойсистемы без участия человека при стабильном качестве выпускаемой продукции.Комплексность автоматизации проявляется в том, что она охватывает не толькорабочие, но и вспомогательные элементы технологического процесса. Поэтомуавтоматизироваться должны не только основные процессы производства продукции,но и транспорт, складирование, проектирование и технологическая подготовкапроизводства.
Необходимо отметить, что вытесняя физический труд из основных ивспомогательных производств, автоматизация ведет к увеличению затратумственного труда, связанного с обеспечением этих производств, и прошлоготруда. При этом, если умственный труд не будет охвачен собственными системамиавтоматизации, программирования, управления, то эффективность автоматизациипроизводственных процессов будет низкой. Кроме того, автоматизация производствапредставляет собой вариант рационалистического развития, которое по своей сутиограничено
Учитывая вышеизложенное, можно сформулировать следующиепринципыавтоматизации производства.
1Автоматизация должна носить комплексный характер и охватывать целостныетехнологические процессы.2)автоматизации должна охватывать не только сам технологическийпроцесс, но и все, примыкающие к нему (транспорт, складирование,проектирование, технологическую подготовку производства3).Автоматизированныесистемы должны быть гибкими технологически и экономически..4. Автоматизациядолжна быть обеспечена высокой надежностью используемого оборудования.
59.Основыгибкой автоматизированной технологии.
Гибкую автоматизированную технологию и созданные на ее основе гибкие автоматизированныепроизводства, которые органически сочетают комплексную автоматизацию свсемерной экономией трудовых ресурсов, называют технологиейXXI в.
Гибкое автоматизированное производство — производство, которое позволяет за короткое время, при минимальных затратах, на том же оборудовании, не прерывая производственного процесса и не останавливая оборудования, но мере необходимо сти переходить на выпуск новой продукции произвольной номенклатуры.
Гибкоеавтоматизированное производство имеет по сравнению с традиционными рядпреимуществ: высокую мобильность и сокращение сроков освоения новой продукции;высокиепроизводительность икачество выпускаемой продукции; улучшениеусловий труда; сокращение производственного цикла; снижениеэксплуатационных затрат на производство и освоение новой продукции.
Широкое внедрениеГАП является оптимальным путем интенсификации мелкосерийного производства сприменением безлюдной технологии изготовления продукции.
Разработка иширокое применение гибкой автоматизированной технологии являются в настоящеевремя основной тенденцией развития современного промышленного производства.Однако необходимо еще раз подчеркнуть, что гибкое автоматизированноепроизводство наиболее целесообразно разрабатывать под принципиально новыетехнологии, а не подстраивать под существующие.


60.Основы робототехники и робототехнологии. Принципыроботизации современного производства.
Одним изважнейших факторов интенсификации производства является уменьшение долиручного труда в технологических процессах, особенно на вспомогательныхоперациях, а также в случае выполнения вредных, тяжелых и опасных работ. Врешении этой проблемы немаловажная роль отводится роботизации производства. В общем случаероботизация является одним из направлений и составляющих элементов комплекснойавтоматизации производства и представляет собой использование промышленныхроботов и их систем в промышленном производстве. Промышленныероботы эффективно включаются в автоматические линии, становятся частью гибкихавтоматизированных производств, способны быстро и без существенных затратперестраиваться на производство изделий различных видов, приспосабливаться кизменяющимся условиям производства. использованиероботов значительно экономит сырье, материалы при рациональной организациипроизводственного процесса.
в конкретныхпроизводственных условиях необходимо руководствоваться определеннымипринципами, обеспечивающими эффективностьроботизации.
Первый принцип— принцип достиженияконечных результатов: средства роботизации должны не просто имитировать илизамещать действия человека, а выполнять производственные функции быстрее илучше, лишь тогда они будут по-настоящему эффективными. Второй принцип—принцип комплексности подхода. К сожалению, довольно часто роботизацию вспомогательных элементов производства совмещают с отсталой технологией основного производства.
Третийпринцип— принцип необходимости: средства роботизации должны применяться не там, гдеих можно приспособить, а там, где без них нельзя обойтись.Четвертыйпринцип— принцип своевременности: не нужно создавать конкуренциючеловеку там, где он справляется эффективнее, чем робот. Подводя итоги,необходимо подчеркнуть, что значимость промышленных роботов — не в заменечеловека при обслуживании известных машин. Промышленные роботы являются темнедостающим звеном, которое позволяет объединять разрозненное технологическоеоборудование в комплексные гибкие автоматизированные производственные системымашин и аппаратов

61.Основыроторной технологии обработки изделий.
В общем случаетехнологический процесс получения любого сложного изделия включает в себя, какправило, разнообразные по сущности и продолжительности процессы. Поэтому прикомплексной автоматизации производства с использованием традиционногооборудования на разных стадиях технологического процесса изготовления изделияприходится применять разное количество станков. При этом на вспомогательных процессахнужны многочисленные устройства, которые должны еще и синхронно работать.
Добитьсяодинаковой производительности разных по характеру и длительноститехнологических процессов изготовления сложного изделия без значительногоусложнения оборудования позволяет роторная технология.
Слово «ротор»происходит от латинскогоroto—вращаюсь.Это название точно передает сущность процесса обработки по данной технологии.
Вроторной машине основным элементом является технологический ротор синструментальными блоками. При вращении технологического ротора вокруг осипроисходит непрерывная обработка деталей, подаваемых на обработку другимротором — транспортным. Т о инструментальные блоки, расположенные на техроторе, совершают непрерывное движение по замкнутой траектории. При этом техобработка деталей происходит в процессе их совместного перемещения синструментальными блоками.
Роторнаятехнология является реальным, действенным средством комплексной автоматизациипроизводства, причем она создает все необходимые условия и для автоматизациивспомогательных работ.


62.Программноеуправление и его системы в промышленном производстве.Важнойхарактерной особенностью комплексной автоматизации является ее базирование нашироком применении ЭВМ для управления как работой автоматических линий иотдельного технологического оборудования, так и производством в целом.Современная автоматизация не только освобождает человека от непосредственногои постоянного участия в производственном процессе, но и берет на себя частьфункций, связанных с управлением им и контролем.
Применение ЭВМ вкомплексной автоматизации реализуется через программное управление —управление режимом работы объекта (объектами) по заранее заданному алгоритму(программе).
Программноеуправление технологическим оборудованием и процессами охватывает управлениедвижением машин, механизмов, транспортных средств и изменением параметровтехнологического процесса. Оно позволяет сочетать управление: отдельнымистанками, машинами и механизмами - с оптимизацией технологических параметровобработки, транспортными средствами — с оптимальной маршрутизацией, линиями — еоптимизацией планирования загрузки и т.д.
Коборудованию и системам с программным управлением относят: автоматические линии(AJI);станки с числовым программным управлением (ЧПУ); автоматизированные системыуправления (АСУ); системы автоматизированного проектирования (САПР)промышленные роботы ; гибкие производственные системы (ГПС)















63.Основыинформационной технологии в управленческой и проектно-конструкторской деятельности.
Согласно определению ЮНЕСКО информационная технология — комплексвзаимосвязанных научных, технологических, инженерных дисциплин, изучающихметоды эффективной организации труда людей, занятых обработкой и хранениеминформации; вычислительную технику и методы организации и взаимодействия слюдьми и производственным оборудованием, их практические приложения, а такжесвязанные со всем этим социальные, экономические и культурные проблемы.
В прикладном плане под информационной технологией понимают совокупностьметодов и средств сбора, хранения, поиска, переработки, преобразования,распространения и использования информации в различных сферах деятельности.Она основана на использовании компьютерных и телекоммуникационных технологий,которые в свою очередь могут применяться совместно с другими видами технологийдля усиления конечного эффекта.
Цельинформационной технологии в сфере производства —обеспечить наиболее благоприятные условия его развития с точки зренияинтенсификации обмена информацией между подразделениями и повышенияэффективности ее обработки и использования.
Таким образом, в информационной технологии предметоми продуктом труда является информация, т.е. сведения, исходные данные,необходимые пользователю для принятиякаких-либо решений (организационных,управленческих, конструкторских, технологических и т.д.). При этом выходная информациявыступает в виде рекомендаций, управляющих воздействий (например, напротекание технологического процесса) или является исходной для дальнейшейпереработки.
Генеральным направлением развитияинформационной технологии на современном этапе является решение задачи автоматизациивсего пути от формулировки проблемы пользователем до ее решения. Поэтомусоздание новой технологии обработки информации на ЭВМ становится одной изцентральных проблем создания искусственного интеллекта, для решения которойнеобходимо внести в традиционную структуру ЭВМ новые компоненты.
Таким образом,важнейшее значение использования информационной технологии состоит именно втом, что она открывает пути прогресса без дальнейшего наращиванияматериально-энергетического потребления.
































64Основытехнологии производства композиционных материалов. Основы технологии порошковойметаллургии.
Композиционныематериалы (КМ),или композиты искусственно созданные материалы, состоящие из двух или болееразнородных и нерастворимых друг в друге компонентов (фаз), соединяемых междусобой физико-химическими связями.
Большое значениезамены композиционными материалами металлов и других конструкционных материаловсостоит в том, что их можно создавать с различными свойствами, причем какравными, так и неравными во всех направлениях материала. Создание изделий изкомпозитов является примером единства конструкции и технологии, поскольку материал,спроектированный конструктором, образуется одновременно с изделием при егоизготовлении, и свойства КМ в значительной мере зависят от параметровтехнологического процесса.
Свойствакомпозиционных материалов зависят от свойств их компонентов. Одним из этихкомпонентов являетсяарматура илинаполнитель, а вторым — связывающая ихматрица.В качестве матрицы в композиционных материалах используютэпоксидные, кремнийорганические, полиэфирные и другие смолы, а также алюминий,магний, титан, никель, жаропрочные сплавы, керамику, углерод различноймодификации. Тип материала матрицы определяет общее название композиционногоматериала. Например, композиционные материалы с полимерной матрицей называютполимерными (ПКМ), с металлической — металлическими (МКМ), с углеродной —углеродными (УКМ) и т.д.
В заключениеследует отметить, что области применения композитов практически неограниченны,и в ближайшие годы надо ждать значительного расширения их использования.
Порошковаяметаллургиявключает производство металлических порошков, а также изделий из них или ихсмесей и композиций с неметаллами.
С помощьютехнологии порошковой металлургии решаются две задачи: 1) изготовлениематериалов и изделий с обычными составами, структурой и свойствами, но при значительноболее выгодных экономических показателях их производства; 2) получениематериалов и изделий с особыми свойствами, составом, структурой, которыенедостижимы при других способах производства.
Технологическийпроцесс порошковой металлургии состоит из трех стадий:
1) производствометаллических порошков;2) придание порошкообразному материалу требуемой формы(формование);3)спекание заготовки при повышенных температурах.
Часто спеченныедетали подвергают дополнительной обработке для улучшения их свойств.


























65Электрофизические и электрохимические методы обработки изделий.Электрическими методами обработкиназывают группуновых способов, применяемых для целенаправленного удаления материала собрабатываемой поверхности с целью формообразования, разрезания и соединениядеталей и изменения физико-механических свойств поверхности. Ониосуществляются с помощьюэлектрической энергии, вводимой либо непосредственнов зону обработки, либо при предварительном специальном преобразовании ее внерабочей зоны в световую, акустическую, магнитную и другую.
похарактеру воздействия электрического токана предмет обработки всеэлектрические методы обработки условно подразделяют на две большие группы:
1)электрофизические(ЭФ), основанные на тепловом или механическом действии электрическоготока;2)электрохимические (ЭХ), основанные на химическом действииэлектрического тока.
Одним из наиболеераспространенныхэлектрофизическихметодов являетсяэлектроэрозионная обработка, основанная на эффектерасплавления и испарения микропорций материала под тепловым воздействиемимпульсов электрической энергии, которая выделяется в канале электроискровогозаряда между поверхностью обрабатываемой детали и электродом-инструментом,погруженным в жидкую непроводящую среду.Электрохимическиеметоды обработкиоснованы на применении электролитов — жидкостей,способных проводить электрический ток. Прохождение электрического тока черезэлектролит сопровождается переносом массы вещества, что и используется вэлектрохимических процессах.
Достоинствамиэлектрофизических и электрохимических методов обработки являются:практическаянезависимость скорости и качества обработки от физико-механических свойствобрабатываемых материалов;2)отсутствие потребности в специальных инструментахилиабразивах более твердых, чемобрабатываемый материал;3) значительное сокращение расхода материалов 4)высокаяточность изготовления деталей;5) улучшение условий труда и сохранениеокружающей среды.К недостаткамэлектрических методов следует отнести низкую скорость обработки и высокуюэнергоемкость.


































66Основылазерной технологии и области ее применения.
Лазер (оптическийквантовый генератор) является источником оптического когерентного, т.е.согласованного, излучения, характеризующегося высокой направленностью и большойплотностью энергии.
Принцип действияоптического квантового генератора основан на искусственном стимулированиигенерации светового излучения высокой мощности. При этом температура в точкеприложениясфокусированноголазерного луча достаточна для превращения в пар любого материала. Передаваемоепри поглощении лазерного излучения тепло приводит сначала к нагреву вещества,а затем — его плавлению и испарению. Дозируя определенным образом мощностьлазерного излучения на поверхность обрабатываемого материала, можно реализоватьпрактически любой температурно-временной режим нагрева, который и определяетвид технологической обработки.
[bookmark: bookmark1]Благодарянаправленности и высокой концентрации энергии лазерного луча удается выполнятьтехнологические операции, вообще не осуществимые каким-либо другим методом.
[bookmark: bookmark2]Лазернаяобработка имеетсвои особенности ипреимущества:1)высокая концентрация подводимойэнергии в питш нагрева и локальность обработки;2) возможностьпередачи энергии в виде светового луча на расстояние в любой оптическипрозрачной среде;3)возможность регулирования параметров лазерной обработки вшироком интервале режимов;4) отсутствие затрат механических усилий на обработкуматериала и независимость ее скорости от свойств материала;
Лазеры имеют сравнительнобольшие геометрические размеры; отличаются высокой энергоемкостью; сложны визготовлении и эксплуатации.
Внастоящее время разработаны следующие основныеметоды лазерной обработки,различающиеся режимами проведениятехнологического процесса: лазерная термообработка, лазерная поверхностнаяобработка, лазерная размерная обработка, лазерная интенсификация химическихреакций, лазерная сварка, измерительная лазерная технология.







































67Основы ультразвуковой технологии и области ее применения.
Ультразвуковойметод обработки относится к электрофизическому воздействию на материал, иназван так потому, что частота воздействий соответствует диапазону неслышимыхчеловеческим ухом звуков с частотой 16—105кГц. При распространениив материальной среде ультразвуковая волна переносит определенную энергию,которая может непосредственно использоваться в технологических процессах либопреобразовываться в тепловую, химическую, механическую.
Энергия ультразвуковыхволн во много раз больше переносимой слышимыми звуками. При этомультразвуковые колебания сопровождаются рядом эффектов, которые могут быть использованыв качестве базовых для разработки различных процессов.
Энергияультразвуковых волнприменяется длямеханической обработки твердых и сверхтвердых материалов, удаленияповерхностных пленок и т.д.
Благодаря энергииультразвуковых волн (ультразвуку) получают устойчивые эмульсии, нерасслаивающиеся с течением времени. Ультразвук используетсяпри получении однородных горючих смесей, сушкеразличных материалов, очистке воздушных потоков и сточных вод от загрязняющихпримесей, очистке металлических изделий от накипи и загрязнений, дегазациижидкостей. В исследовательской практике ультразвук используется дляобнаружения внутренних дефектов металлов, определения концентрации различных веществ,непрерывного контроля над изменением их плотности и температуры. В последниегоды ультразвук активно начал использоваться в медицине.
применение энергии ультразвуковых волн(ультразвука) позволяет разработать новые виды обработки материалов,интенсифицировать и повысить эффективность протекания различных процессов,обеспечить новые методы диагностики и лечения в медицине и т.д.









































68Основымембранной технологии и области ее применения.
Мембраннаятехнология— новый принцип организации и осуществления процесса разделения веществ черезполупроницаемую перегородку, отличающийся отсутствием поглощения разделяемыхкомпонентов и низкими энергетическими затратами на процесс разделения.
По сравнению страдиционными процессами разделения неоднородных систем мембранная технологиявыгодно отличается высокой энерго- и ресурсоэкономичностью, простотой аппаратурногооформления, экологической чистотой.
В отличие отфильтра мембрана не фиксирует в себе ни один из компонентов разделяемой жидкойили газовой смеси, а только делит первоначальный поток на два, один из которыхобогащен по сравнению с исходным каким-либо компонентом. Такой принципдействия мембраны делает ее срок службы практически неограниченным, беззаметного изменения в эффективности разделения смесей.
Взависимостиот материала, изкоторого изготовляют мембраны, их делят на полимерные, металлические,стеклянные, керамические или композиционные.
Помеханизму мембранного действияразличают диффузионные, адсорбционные и ионообменные мембраны.
В зависимости отагрегатного состояния разделяемой смеси, движущей силы процесса разделения,размеров частиц компонентов и механизма разделения различают следующиеразновидности мембранных процессов:диффузионное разделение газов;разделение жидкостей методом испарения через мембрану; баромембранные процессыразделения жидких смесей; электродиализ.
Перспективность мембранныхметодов — прежде всего в их универсальности. Скоро нельзя будет представить ниодной технологической линии в пищевой, медицинской, фармацевтической и рядедругих отраслей промышленности, в которой не было бы установок для мембранногосинтеза, разделения, концентрирования и очистки продуктов







































69Основырадиационно-химической технологии. Основы плазменной и элионной технологии.
За последние двадесятилетия сформировалась новая область химической технологии —радиационно-химическая технология (РХТ).
Цельюрадиационпо-химической технологииявляется разработка методов и устройств для наиболее экономичного осуществленияс помощью ионизирующего излучения физических, химических и биологическихпроцессов, позволяющих получать новые материалы или придавать им улучшенныесвойства, а также для решения экологических проблем. Выделение этогонаправления в отдельную область технологии обусловлено прежде всегоособенностью действия ионизирующего излучения на вещество.
Основныепреимущества РХТможно сформулировать следующим образом:1) возможность получения уникальныхматериалов, производство которых другими способами невозможно;2) высокаячистота получаемых продуктов;3)возможность замены в некоторых случаяхмногостадийных процессов синтеза одностадийными.
Плазменнаятехнологияоснована на обработке исходных материалов концентрированными потоками энергии— плазмой.
Плазма— значительноионизированная и нагретая до 10 000—30 000 °С смесь нейтральных молекул, ионов,которая в отличие от газа ярко светится, обладает электропроводностью и активновзаимодействует с магнитными полями.
Ныне известноболее 50 плазменных технологий. Сформировалась и научная база этой группытехнологий — плазмохимия, изучающая процессы, протекающие при сверхвысокихтемпературах, когда вещество находится в состоянии плазмы.
Элиопнаятехнология использует действие электронных, ионных и рентгеновскихостросфокусированных пучков. Одним из важнейших процессов элионной технологииявляется ионная имплантация. Использование элионной технологии, несмотря на еевысокую энергоемкость, весьма перспективно для создания новых конструкционныхматериалов и улучшения свойств традиционных.







































70Основысовременной биотехнологии и направления ее развития.
Биотехнологияэто новый этап современных биотехнологических знаний и технологического опыта.Возникнув на стыке различных наук микробиологии, биохимии, биофизики, генетикии др., базируясь на достижениях фундаментальных исследований, биотехнологиястала одним из важнейших факторов развития общественного производства. Онасоздает возможность полученияо помощьюлегкодоступных и возобновляемых ресурсов тех веществ и соединений, которыеважны для жизни и благосостояниялюдей.
Современнаябиотехнология использует биологическиепроцессыисистемы для получения разнообразныхпродуктов. Внастоящее время это многопрофильнаяикомплекснаяотрасль производства, которая включаетв себяi
промышленнуюбиотехнологию (микробиологический синтез); генетическую и клеточную инженерию;инженерную энзимологию (белковую инженерию).
Эти новыенаправления биотехнологии призваныспособствовать решениюнасущных проблем медицины,сельского хозяйства,энергетики, рационального использования иохраныприродныхресурсов.
Промышленная микробиология (микробиологический синтез)наука, изучающаяпромышленное получениевеществ с помощьюмикроорганизмов.Генетическая инженерия— принципиально новоенаучное направление биотехнологии, позволяющее создавать искусственныегенетические структуры путем целенаправленного воздействия на материальныеносители наследственности (молекулы ДНККлеточная инженерия.Клетки —это миниатюрные «фабрики», создающие необходимые организму вещества. Инженерная энзимология— наука, разрабатывающая основы создания высокоэффективных ферментов для промышленного использования, позволяющих многократно интенсифицировать технологические процессы при снижении их энер-го- и материалоемкости.







































71Общие сведения о нанотехнологии.
Важные научные и техническиедостижения, основанные на понимании и управлении процессами на уровне атомов имолекул – наноуровне – совершаются в лабораториях всего мира. Например,возможность управлять синтезом материалов на наноразмерном уровне уже сейчасведет к созданию новых наноматериалов с улучшенными свойствами. Новизнананоматериалов исходит из того, что с уменьшением размеров структурныхэлементов, они обретают принципиально новые свойства. В долгосрочном периоденанотехнологии обещают еще более революционные достижения с возможным влияниемпрактически на все отрасли промышленности, включая энергетику, здравоохранение,оборону, транспорт и электронику. Придавая материалам и системам принципиальноновые качества, нанотехнологии обеспечивают прогресс практически во всехсуществующих областях техники и промышленности. И это действительно так, потомучто нанотехнологии управляют структурой материи на атомарном уровне, т.е. науровне, общем для всего живого и неживого. Они сегодня являются основойбольшинства инновационных решений во всех сферах человеческой деятельности.Идет ли речь о генетике, клонировании, бактериях или микроорганизмах или оновых материалах для автомобилестроения, о продуктах и переделах металлургии –везде и всюду инновационные решения так или иначе связаны с нанотехнологиями.Эта интегрирующая роль нанотехнологий выдвигает их на одно из первых мест всфере критических технологий, без развития которых сегодня ни одно государствомира не может претендовать на конкурентное технологическое развитие и созданиесвоей интеллектуальной собственности в сфере науки и технологий.


